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PROLOGO E INSTRUCCIONES

El autor ha incluido en este libro la informacién y tablas
gue mds se necesitan en los trabajos de plomeria.

Las explicaciones y los métodos usados se han simplificado
tanto como ha sido posible, a fin de que no se tenga dificul-
tad alguna para eftenderlos.

Muchos de los cortes de fabricacién que aparecen indica-
dos en este libro se basan en el didmetro interior de la tuberia
vertical o del ramal que se ha de ajustar al didmetro exterior
del cabezal, y se deben cortar radialmente, con la boquilla
de corte del soplete apuntandc siempre al centro de la
tuberia.

Después del corte, las tuberias se podran colocar sobre e!
cabezal y asi poder marcar la linea de corte del cabezad.

Los cortes angulares deben cortarse con la boquilla del
soplete siguiendo la linea como si se tratara de un corte con®
segueta.

Lo tuberia se puede marcar en cuartos, octavos o dieci-
seisavos, utilizondo la tabla incluida en el libro o doblando
una tira de papel que se ajusta alrededor de la tuberia, de
modo que los extremos de la tira apenas se toquen.

La tira envolvente se debe ajustar cuidadosamente a la
tuberia y mantener a escuadra para poder tener una linea de
referencia exacta.

Nétese que las tablas de fabricacién se han calculado para
usarias con tuberias de peso estandar y grosor exirafuerte, y
s6lo serdn exoctas para estos valores de grosor.
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ANGULOS MAS COMUNES EN LAS TUBERIAS Y MANERA
DE RESOLVERLOS

NOTESE QUE LAS NUEVE FIGURAS SIGUIENTES INCLU-
YEN UN TRIANGULO RECTANGULO. Los plomeros llaman o
las longitudes de los lados: aftura, proyeccién y recorrido.

Estos términos se pueden utilizar para hallar los éangulos, asi
como la longitud de los lados, haciendo referencia a las paginas
9 y 10 de este libro. '

FIGURA 1, Se muesira un desplazamiento de 30°. La parte
horizontal {proyeccién)de la tuberia corta al recorrido formando
un dngulo de 30°. Si se conoce la longitud de la altura, se puede
hallar la longitud de la proyeccién y del recorrido, refiriéndose a
la pégina 10 bajo la cabeza de columna dngulo conocido, en la
columna correspondiente a los 30°. Estas férmulas se pueden
usar para determinar cualquier angulo que no aparezca en la
tabla, empleando las tablas frigonométricas que aparecen &n
la parte posterior del libro.

FIGURA 2. Es el mismo triéngulo anterior, pero la tuberia es-
t4 en posicidn vertical y corta con un 4ngulo de 60°. Para hallar
la longitud de la proyeccién y del recorrido, refiérase alo pagina
10 bajo dngulo conocido en la columna de 60°. Nétese que
cuando el lado de la altura es mayor que el lado de la proyec-
cién, el dngulo serd siempre mayor de 45°.

FIGURA 3. Se muesira un recipiente con una tobera que for-
ma un éngulo de 30° con la linea de referencio. Si se conoce la
distancia desde la cara de la tobera a la linea de centro del reci- -
piente, se afiadiré la longitud de colocacion de un codo soldable
de 30°, ademds de una brida cuello soldable. Véase la figura 8,
en la que se muesira el método para calcular la longitud de fro-
zado de un codo soldable de 30°. La suma de estas dimensiones
daré la longitud de! lado del recorrido. Para hallar los valores
de los lados de la alfura y proyeccién, se haré referencia a lo
pagina 10 bajo la cabeza de columna dngulo conocido.

FIGURA 4. Se presentarrdos desplazamientos a 60°, escalo-
nados de tal modo que se mantengan iguales espaciomientos
entre los ejes de las tuberias. Nélese que se muestran dos tridngu-
los de 30°. FORMULA PARA DESPLAZAMIENTOS ESCALONADOS =
DISTANCIA CENTRO A CENTRO ENTRE LAS TUBERIAS X TANGENTE
DE LA MITAD DEL ANGULO DE GIRO DEL DESPLAZAMIENTO. El valor

para 80° es 0.577; para 45°, 0.414; para 30°, 0.268.
5
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FIGURA 5. Se muestra un Iridngule rectdngulo trazado para
un corte angular sobre el tubo. El dngulo de corte es igual a la
mitad del dngulo del quiebre. FORMULA PARA UN CORTE AN-
GULAR EN UN TUBO = D.E. DELTUBO X TANGENTE DEL ANGU-
LO DE CORTE. Por lo general se traza una sola linea (envolven-
te) alrededor del tubo y se marca la mitad de la dimension an-
terior a cada lado de la linea. Hagase referencia a las paginas
13019, en las que se muestran ejemplos de trazado y tablas de
dimensiones calculadas. .

FIGURA 6. Se muestra una sola pieza de fierrodngulo, cor-
tado y doblade para formar un quiebre de una sola pieza. Se
marca la linea de centro y se traza un corte a cada lado de
dicha linea, como aparece en lo figura 6. La muesira tiene un
dngulo de 135° y requiere de dos cortes de 67'2°. FORMULA
PARA EL CORTE = ANCHO MENOS UN GROSOR X TANGENTE DEL
ANGULO DE CORTE. Para informacién adicional, refiérase a las
ménsulas de fierrodngulo y a las tablas de dimensiones calcu-
lodas.

FIGURA 7. Se trata de una pieza de fierrodngulo que se
corta a través del ancho total. Se requieren dos piezas para for-
mar un quiebre. FORMULA PARA EL CORTE = ANCHO X TAN-
GENTE DEL ANGULO DE CORTE. Los cortes con ofros tipos de
perfiles de acero se pueden determinar por medic de las f6r-
mulas o se pueden marcar con un transportador.

FIGURA 8. Se trata de un doblez de 60° en un tubo; se for-
man dos tridngulos recténgulos para determinar la longitud de
trazado o la distancia del exiremo hasta el centro. Como se co-
noce por lo general el radio de los codos soldablesy los doble-
ces, es posible caleular lo dimensién del exiremo al centro.

"FORMULA = RADIO X TANGENTE DE LA MITAD DEL ANGULO:
DEL ACCESORIO Y/O DOBLEZ, Véase, en este libro, Ja tabla de
las dimensiones calculadas de los codos soldables de radio largo.

FIGURA 9. Se presenta un codo soldable de 90° que se ha
hecho girar 45°, al que se le ha afiadido un cado de 45° para
que la tuberia quede en posicién horizontal. Lasumade las dis-
tancias entre los centros de estos accesorios forma el lado de
recorrido de un triangulo recténgulo. Se pueden calcular los
lados de alftura y proyeccidn, refiriéndose a la pagina 10, bajo
Gngulo conocido. Con este procedimiento se pueden elaboror
todos los tipos de accesorios o combinaciones de los mismos
que se hayan girado sobre un cierto dngulo.
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DETERMINACION DE ANGULOS UTILIZANDO TERMINOS
CONOCIDOS POR EL PLOMERO
Los éngulos en las tuberias y la longitud de sus lados se pueden hallor
facilmente utilizando ios métodos siguientes. Se basan en la determina-
cidn de los angulos y las longitudes de los lados de un tridgngulo rectangu-
lo. Un tridngulo tiene sus dngulos que suman 180°, Como uno de los dngu-
los es igual a 90°, la suma de los ofros dos serd siempre igual a 90°.

REGLA PARA HALLAR UN ANGULO NO CONOCIDO O LA
LONGITUD DE UN LADO NO CONOCIDO
Para hallar un dngulo no conocido se debe canocer la longitud de dos
lades, por ejemplo, la aftura y la proyeccién. Para hallar la longitud de un
lade no conocido, se debe conacer un dngulo y lo longitud de un lado.

COMO USAR LAS TABLAS TRIGONOMETRICAS QUE
APARECEN AL FINAL DEL LIBRO
Para dngulos de 45° o menores, se leen los dngulos, constantes y minu-
tos de grado, desde ia parte de arriba de la pagina hacia abajo. Para én-
gulos de 45° o mayores, se leen los dngulos, constantes y minutos de gra-
do, desde la parte de abajo de ki pdgina hacia arriba,

COMO HALLAR UN ANGULO NO CONOCIDO
EJEMPLO: Refiérase ol desplazamiento de la tuberia de la pagina 6. Si la
longitud de la altura es de 10 puigadas y 1o carrera es de 20 pulgadas,
ieudl seré el dngulo de este desplazamiento? Se utiliza la tablareferente o
COMO HALLAR EL ANGULQ, y alli se ve que laaltura dividida por el recorri-
do = seno de este dngulo. 10 dividide entre 20 = 0.500, y buscando este
valor en la columna SENO de las tablas frigonomeétricas, se ve que se irata
de un dngulo de 30°. La tabla indica también que el recomido dividido
enfre la aftura = lo cosecante de este angulo,

COMO HALLAR LA LONGITUD DE UN LADO NO
CONOCIDO

El desplazamiento considerado tiene un dngulo de 30°, la affura es de
10pulgadas, y el recorrido esde 20 pulgadas. ;Cuél seré la longitud del le-
do de la proyeccion?
EJEMPLO: Al referirse a la tabla ANGULOS CONOCIDOS, se ve que la pro-
yeccién = el recorrido X el coseno, o sea, 20 X 0.866 = 17.326 175/,
pulgadas. La tabla muestratambién que laproyeccién = laaltura X laco-
tangente.
NOTA. $i la longitud de lo altura es igual a la de la proyecelion, el éngulo es
de 43°. 51 la altura es menor que ln proyeccién, sl ngulo es menor do 45°,

SE DEBE INDICAR EN EL DIBUJO EL ANGULO ENTRE BL RECORRIDO Y LA
PROYECCION. ALTURA = cateto opuesto; PROYECCION = coteto adya-
cente; RECORRIDO = hipotenusa.

9



QOIN3IIWVYZY1d4S3a 130 OINONY

199°£ | T6E*'9 | 9216 | ¥98°E | £19°T | 000°T | ¥LFP"L | SSL°1 FINVYI3SOD X N1V =OaRikOOI

800°L | Z1o"t | 0zo't | s€o0°L | €801 | SSLL | FL¥ L | 000°T| 3IINWDIISXNOIDIIAOE =000

966°L | P1E°9 | LTO'S | TEL°C | PLVPT | TELT 00071 | £4$° | 3INFONVIOD XWANLIY =NOIDIIAON

zeLrs | 851 | 661 | 89T | wive | LIS | 0OOL | ZELTL INFONVL X NOIDDIAOUd = VN1V
L66° | 884" | 186" | 996" | ¥T&T | 998" | £0L° | 00%° ON3SOD X OO = NQIDIIACH

OEL™ { 9SL* | 61" | 6ST' | €8E" | 008" | LOL% | 998° OzmwXOo_w_w_OUm_mH(mD.?q
oAL ob | oWl | oSL | JWMET | o0E 0S¥ 09

OINONY 13 IDONOD IS OANVND SOAV]
$O130 OARIIOI 13 IVITVH Vavd

JINVIISOD = VANLTY J4INI OQIGIAIC OAIdIOO3
JINWIIS = NOIDIIAO¥d JJINT OQIQIAIG OQIHZ03S
IINIDNYLOD = WINLTY 341N vOiJIAIQ NOIDDIAOY
PNIONVL = NOIDDIAOH V1 3AINT YAIQIAKT vANLTY
ONISOD = OQI¥YOII FHINI VAIJIAIG NOIDI3ACH
ONT = OQRI¥OII AUNI YAIQIANIG VINLTY

$OAav1 $O1 30 SOC 30 OARNOOIY 1
ID0N0D 3§ OGNYND OTNONY 11 YVTIVH OWOD

_ NOIDDIIAOYd




DETERMINACION DE LOS DESPLAZAMIENTOS CON GIRO

Un desplazamiento con gire no es més que un desplazamiento sencillo
que se ha hecho girar de manera que se mantenga en dos dimensiones,
como se muestra en la figura a.

Para caleular un desplazamiento con giro es preciso hallar la distancia
necesaria para que al doblar una tuberla recta se mantengan esas dos di-
mensiones. Esto se muestra en la figura acomo una tuberia con doblecesa
$0°. Una vez determinada esta distancia, se calcula el desplazomiento de
Ja misma monera que si se tratara de uno simple. La manera més sencillo
de hallar esia distancia es la de medir con una escuadra de ocero entre fas
dimensiones de 10 pulg. y 211/, pulg., como se muestra en la figura c. El
valar obtenido de 23!/, pulg. es la verdadera dimension de la oltura y se
vuelve a mostrar en verdadera dimensién en la figura b. Para hallar la di-
mensién del recorrido necesaria para cualquier ofro dngulo, multipliquese
este valor de 23'/, pulg. de laaftura X la cosecante del dngulo que se utili-
ce. En la figura b, se indica un éngulo de 45°. Para un dngulo de este valor,
multipliquese 231/, pulg. X 1.414 = 33!/, pulg. Fara un dnguio de 30°,
multipliquese 231/, pulg. X 2.00 = 47 pulg.

También es posible caleular la distancia de 231/, pulg. utilizando la raiz
cuadrada; o, hallando el dngule formado por la altura de 10 pulg. v la pro-
yeccién de 211/, pulg. Refiriéndose a la tabla PARA HALLAR EL ANGULO, al
dividir 211/, pulg. entre 10 pulg. se obtiene 2.125. Este valor representa la
cotamgente de 25°12", Una vez conocido el dngule, se hace referencicala
tabla ANGULO CONOCIDO y se observa que el recorrido = alfura X cose-
conte, osea 10pulg. X 2.3486 = 23/, Este es el mismo valor ablenido con
la escuadra de acero. Se puede utilizar este métode cuando las distancios
sean mayores que fa longitud de la escuadra.

Se desea calcular un desplozomiento con giro que se mantenga tam-
bién dentro de una dimensién dada como en (c) de la figura g, lo cual se
puede efectuar facilmente. Supéngase que la dimensidn (c) sea de 18
pulg. Hagase referencia a la figura b, y obsérvese que 231/, pulg. eslaal-
tura. El lodo de 18 pulg. es la proyeccién. Se usan los valores de estos dos
lados para calculor ¢l dnguto. Se hace referencio a lo tabla (PARA EN-
CONTRAR EL ANGULO). Se muestra que la ALTURA DIVIDIDA ENTRE LA PRO-
YECCION = TANGENTE, o sea, 23'/, pulg. dividido entre 18 pulg. =
1.30555, Los tablas trigonométricas indican que se trata de la tangente de
52°33'. Se tomard, para fines practicos, 52°30 para calcular la longitud de
la proyeccién y del recorrido. Véase la tabla ANGULO CONQCIDO, El lado
de la proyeccién es igual a 23/, pulg. X 0.7673 = 18 pulg. El lado del re-
corrido es igual a 23V, pulg. X 1.2605 = 29, pulg. Cuando el lado de la
altura es mayor que la proyeccién, el dngulo serd mayor de 45°, y los én-
gulos en las fablas frigonométricas se leerén de abajo hacia arriba.
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CORTES ANGULAKES DE 12" A 24"
MARCAS DEL TUBO EN DIECISEISAVOS

CORTE A 7%° PARA UN QUIEBRE DE 15°

TAMARIO NO. 1 NO. 2 NO. 3 NO. 4
12 e - *Ae % BAs
14 % % % YAe
16 e % 1 1%,
18 "Ae YA e 146
20 % e 16 Ve
24 A 1Y Ve 146

CORTE A 9° PARA UN QUIEBRE DE 18°

TAMARO NO. 1 NO. 2 NO. 3 NO. 4
12 % e Y4 1
14 "hs Yhe 1 1,
16 % % 1%, 1%
18 e 1 %6 Ve
20 % 1y Ve 1%
24 % 1% 1% 1%

_ CORTE A 11%° PARA UN QUIEBRE DE 22%2°

Tamafio | NO.1 NO. 2 NO. 3 NO. 4
12 Y % ¥4, 1EA

14 Y% 1 1% 1%
16 % 1% Ve V4
18 Y4 1% 1M 1
20 % 1% 1%, 2

24 /e 1M, 246 2%,




CORTES ANGULARES DE 12" A 28"
MARCAS DEL TUBO EN DIECISEISAVOS

CORTE A 15° PARA UN QUIEBRE DE 30°

TAMARO NO. 1 NO. 2 NO. 3 NO. 4
12 % 1%, 1% 19,
14 % V¥, 1% 1%
15 Phe 1% 2 2%
18 e 116 2% 2%
20 1 1% 21, 2%,
24 1% 2% 3 3%

CORTE A 22%:° PARA UN QUIEBRE DE 45°

TAMARIO NO. 1 MO, 2 NO. 3 NO. 4
12 1 17 24, 2%
14 13 2% 2% 2%
16 1% 2%, 3 3%,
18 146 2%, 3 3%
20 %46 2% 3%, 4y
24 % 3% 43 5

CORTE A 30° PARA UN QUIEBRE DE 40°

TAMARIO NO. 1 NO, 2 NO, 3 NO. 4
12 13 2%, 3% 3,
14 Ve %% 3% 44,
16 1% 3% 4% 4%
18 2 Y, 4%, 5%
20 26 4%, 5% 5%
24 2% 4% 6% &Y%,




T 1sf—
! e '
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FORMULAS PARA CURVAS FORMADAS POR PIEZAS MULTIPLES
PARA OBTENER EL RADIO Y EL NUMERO DE GRADOS DESEADOS

EL ANGULO DE CORTE €S IGUAL A:
Angulo de curvo dividido entre el nimero de soldaduras
muliiplicade por 2

LONGITUD DE LA DIMENSION “B”
Es igual ol radio multiplicado por la 1angente del anguio de
corfte

LONGITUD DE LAS PIEZAS “A”
_Es igual o la dimensién “/B” multiplicada por 2



CURVA A 90°, DE TRES PIEZAS

DOS QUIEBRES A 45° CON CORTES A 22'%4°

22%0

- *.J

N

LA LONGITUD “A” ES IGUAL AL RADIO X 0.4142X2

RADIO {Pulgadas) LONGITUD “A” (Pulgadas)
12" P
18 143
24 19%
30 24°4
B 36 29%.
42 343
- 48 ] 39

21




CURVA A 90°, DE CUATRO PIEZAS
TRES QUIEBRES A 30° CON CORTES A 15°

=3

150

LA LONGITUD “A" ES IGUAL AL RADIO X 0.2679 X 2

RADIO (Pulgadas) LONGITUD “A” (Pulgadas)
| 24" 12%"
30 16%6
36 19%
42 22Y,
48 25%
60 32y,
72 38%4,
84 45
96 5176

22




CURVA A 90°, DE CINCO PIEZAS
CUATRO QUIEBRES A 22%2° CON CORTES A 11%4°

—

11%°

LA LONGITUD A" ES IGUAL AL RADIO X 0.1989 X 2

RADIC {Pulgadas} LONGITUD “A’ (Pulgadas)
36" 14%"
42 . 16,
48 19%6
60 23%
72 28%
84 3346
96 38%¢

108 ' 43

120 ' 47%
132 52Y;
144 57%

23




CURVA A 90°, CON SEIS PIEZAS
CINCO QUIEBRES A 18° CON CORTES A 9°

%

RADIO

LA LONGITUD “A" ES IGUAL AL RADIO X 0.1584 X 2

RADIO (Pies) LONGITUD “A” {Pulgadas)

4 15% ¢"
5 19
é 22"
7 26%
8 30%
9 34,
10 38
11 A1,

- 12 45%
13 49%
14 53%6
15 57

24




CURVA A 90°, CON SIETE PIEZAS
SEIS QUIEBRES A 15° CON CORTES A 7'4

2

LA LONGITUD "A" ES IGUAL AL RADIO X 0.13718 X 2

RADIO (Pies) LONGITUD “A” (Pulgadas)
50 154"
6 18'%6
7 22%

8 25%

9 28746
10 3V%e
n 34%
12 37'%e
13 41%,
14 44%
15 4a7%
20 63%s




VERDADERC DIMENSIONAMIENTO DE LA Y

A
B
25
LINEA ENVOLVENTE
A
requiere 2
22y° |

A
2%’
B
requiere 1
g
22'%°

Consoltese ! trazado de cortes angulares inclvidos en este libro, para determi-

nor &l tamario de los tubes.
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ASIENTO A 90° EN UN TUBO D PESO ESTANDAR

TUBO MARCADOD EN DIECISEISAVOS
TAMANO DEL CABEZAL

127 | 14" [ 16 | 18« | 20 | 220 | 24v | NO

b | s % | %e | %o | % | % | % [}
ver. | 1% VAs [ 1% s A % 2
de 3% 2% [2% [vo |vde|td | 1% |3
a% 13y o1 2% |2 1% | % 4

Tb. Yy | e | % | e | %e | W | 1
ver. 1% | 1% 1%s s 14s s 2
e, % | 2% 1 2% | 2% | Y% | 1"%e 3
4% 3% 2%6 | 2% 2% 2 4

oo, %o | % | e | % | % |
ver. e | "% | i | Vs | 1% 2
. Phe 1% | 2% 2% | 2% | 3
5% | 4% 3% e | 2% 4

Tub. % | s | % | s | 1
;Zr- 2% 2% | V4 e | 2
o 4%, | 3% | T4 [3 | 3
66 | 4%e | 46 | M | 4

Tub. ' Wie |- % i 1
ver. 2% (2 | 2
de. 4, | 4% | 3% | 3
T%e | 5'%e | #%6 | 4

Y, 1, 1

o 2% | 2% | 2
de. e 5% 3
8% | 6% | 4

Tub. % L
ver. 34, 9
e 6% | 3
9 4

29




DIVISIONES DE LA CIRCUNFERENCIA DEL TUBO

TAMA. | DIAME-
RO DEL TRO CIR, 172 /4 /8 116
TUBO EXTERIOR CIR. CiR. CIR. CIR.
12 | 1.9 53132 3 112 34 38
2 2.375 115132 334 178 15116 15432
22 | 2.875 9132 | 412 24 18 916
3 35 1 51/2 234 138 Mse
32 | 4 12916 | 6932 | 38 19/ 25/32
4 4.5 148 11716 3| 134 78
5 5.563 1772 84 433 2316 | 1332
) 6.625 | 20316 10332 | 5316 | 258 15/16
8 8625 | 27%= | 13916 | 622 | 3%s 1Mre
10 10.75 33374 | 1678 8716 | 472 | 28
12 12.75 | 40'1e | 20132 | 10 5 232
14 14 44 22 " hr2 2374
16 16 50%4 | 252 | 12916 6932 | 38
18 18 56916 | 28932 | 14V/8 Nne | 31732
20 20 6213ne| 311332 | 156116 | 77/8 31516
22 22 6978 [ 34916 | 17922 | 8%s 45116
24 24 7532| 377118 | 182732 | 9716 | 4282
26 26 811116 402732 | 20716 | 107732 | 53/32
28 28 8731/32| 44 22 1 B2
30 30 9414 | 47s {23916 | 1125732 | 578
32 32 1001732| 50va | 2618 | 12916 | 6932
34 34 10613n6| 531332 | 267116 | 131132 | 61116
36 .36 113322 | 56916 | 28932 | 14V/8 1Mne
- 42 42 13118n6| 653132 | 33 1612 81/a
48 48 15013n1| 75132 | 371116 | 182732 | 37118
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ASIENTO A 90° EN TUBERIAS
VERTICALES EXTRAFUERTES
MARCAR EN DIECISEISAVOS

TAMARO DEL CABEZAL
]2:- ]4« 14* ]Bu 2014 22:: 24" No
b b 4e | % | Ae | e | % | % | % |1
ver. II %ﬂﬁ I% 13/]_5 lI ?/; 134‘;.5 3/4 2
e, 3% [ 24 [2% | V%o |V |VAs | 14y | 3
3% | 3%e | Phe | 2% | 1%6 | 1 %6 | Ths | 4
Tub "Ae % % “he *As Y i
ver. W | 1% [ % 1% |0 e | 2
de 3% | 2%e | 246 | 2 1% | 1% 3
il % |9 [ 2% | 2% 2% | V%] 4
' K % Ae % Y H
Tub. = 2
ver. 2 [w [ [ [ |2
do, 4 [ 3% | 2% [ 2% |24 | 3
% | 4 |3% | 2% | 2% 4
) 9 ki
Tub. s“ AO 1%, /16 ]
ver. 2%, | 2 1, |15 2
2 £ | 3% | %4 | 2% ] 3
6% | 4% | 4 y | 4
"4 % ’46 1
Tub., £
ver. Phe | 246 | 2% | 2
gg” 5%e | 4% |36 | 3
8% 546 | 4'%s | 4
Tub. % Me ] 1
ver. 2’% 294‘ 2
g;" 5!3/“ 415/“ 3
7% | 6% | 4
13‘46 1
Tub. % 2
ver. ' 18
i R
' 8hs | 4
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AR
DEL TUBD VERTICAL

LINEA
ENVOLVENTE

TUBERIAS VERTICALES EXCENTRICAS, MARCAR EM
DIECISEISAVOS

NOTA: Se dan estas lengitudes paro el ajuste de los didmetros interiores despuds de
reglizados los cortes.
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TUBERIAS VERTICALES EXCENTRICAS A 90 GRADOS
TUBERIAS VERTICALES DE PESO ESTANDAR

MARCAR EN DIECISEISAVOS

TAMANO DEL CABEZAL
10" {127 | 14» [ 16~ s~ T 20" [ 22~ | 24 [NO
% 1 %1% [0 o [y T% Tw% [o
4 Y Ye | O Yo | e 1 % sl 1
Tub. *Ls Ys |0 e s % el 2
ver. |0 0 he | M| el % 1% |16 3
de V% T %o | % | % V% [ 1% [2% [2% |4
¥ T e 0% % 124, [3 3% 4% 15
1% 2% 2% [3% 3% 4% I5% lé% | &
2% 3% |4 4% 5% 6% 17%: |8 7
e | 4% 14% 15%q |6%s [ 7%, 18% |9 8
e | %% % % |0 0 % |0
1% el % Ms_| 0 Ye | Me |2
Tub. As Y Ye |0 Ye 1 *e % 2
ver. Yo | 0 0 As % % e ] 3
de Ye | Me 1l 4 % 1V% | 1%, |2 4
107 el el Ve | V% 2% 13  13%s |5
V4 12% 2% 3% 4% 14% 15% 6
3% [ 3%s 4% |5} %5 |7 T%e ] 7
4% 14% I5%q|6%s | 7%s |8% 9 8
2% [ Vi ! el %M | %o [0 0
2 1 % e | Mg |0 i
Tub. ] %s | % 10 0 v, | 2
ver. %s | O 0 s t Y % 3
de 0 Ye |l % 1 M ¥ | 4
12" % 11 Vie [ 1% 1 2% 13 3
2 |24, [ |3%c]4% 5% | 6
N[44 |S5% |6 % |7% | 7
4% |5%: 1 6%: | 7% 8% 19 8
Phe 0% | %ol % [ % 10
% |1 Yo Y% | %e 1
% ie 1 % 0O 0 2
Tub. 10 |0 % 1% |3
el Ye | % | e 1 % 1%, | 4
14" Yha | 1% VUG J2% 2% ] S
2% 13 3% 4% (4% &
% 15% |5% 16, 17% |7
5% | &% 1 7%, 18% 19 8




TUBERIAS VERTICALES EXCENTRICAS A 90°
TUBERIAS VERTICALES DE PESO ESTANDAR

MARCAR DIECISEISAVOS
TAMANO DEL CABEZAL
18" 20" 22" 24" No
2'%g 1% 1 *As 0
2% 1% % % 1
14 “As Ya s 2
Tu b’ 3/1 £ 1/16 0 % 5 3
ver.do [ % % i, | 4
% s | 1% 24 5
24, 3% 3% 4% ]
4% 5% &% T4 7
4. 7%4s 8% 9 8
3% 2% 1% 0
2% 1% 1Y% 1
3 13 7
Tub. ] ;L ‘/:i : D e §
ver, de 1 16
18~ e I % % 4
] 1% 113, 5
7%, | 3% | 4%e 6
5% 6% 7% 7
7% . 8% 9 8
£4 2% 0
e s 1
1. 1 2
Tub. 5 Y 3
ver, de | I 3 4
mn -] -]
T V4e 5
3% 3% (]
6% 6'%¢ 7
8% 9 8
4% 0
3% 1
15
Tub. 1 .%d & §
ver. de l'{ 4
2 $
1% 5
3%, [
6%s 7
9 8
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TUBERIAS VERTICALES DE PESO ESTANDAR

DERIVACIONES A &45°

MARCAR EN DIECISEISAVOS

TAMANO DEL CABEZAL
10° ] 12" [ 14" | 16" | 18 | 20¢ { 22 | 24" |NO
A el % Wel Mel % % %8 1
3% 13 2% 2% 12% 12% | 241 2% | 2
Tub. | 66l 5"%sl 5%al 5%e | 4% | 4Y4c| 4%s1] 4% 3
ver. | 9% | B8%s 8 7% 1 7% | 6%l 6'%s| 6°46} 4
de Nory/ 1 o% [ 9% |9 8% |8%.|8% |8% |5
10" o, [10%e | 9%l 9% | 9%e] 9% | 9% |9%.] 6
10% |10%s 10 Pl 9%l 9% 1 9% 19% 7
0 ho 1w Q10 ho [to ho o 8
]1";5 1 ls’is 74 ul;a n/ia 3/:1 ]
4, 1 3% 3% [3% | 3% | 26| 2% | 2
Tub. 8% | 7% 1 6% | 6% | 6%s 1 5%l 5% 3
ver. 12 100%, | 90| 9% | 841 8% | 8% 4
ae 12% [12% [10V% 11 [10°%]10%, N16%, [ 5
12% [12% D% 01% 1% 1V 1% | 6
12% 2y, 12 e sy g 17
12 12 hz h2 h2 2 h2 8
Ve | TMe |1 el el % 1
&% | 8% | 3%e| 3%e]| 3o | 3%a | 2
Tub P4 | 8% | 7% | 7%e 6% |6%.]3
ver. 135, 1% 0% 0% [ 9% [ 9% | 4
de 14Y, \13%. 2% 2% 1% %[5
14" 13% 3% 13%s 12%:12%]12% | 6
13%, [13%e [13% [13%¢ [13%: 3% | 7
13% 3% [13% N3y [1s% [13% | 8
1% [ 1% 11| 1% [W4e] ]
5%. | 4% | 4%q | 4% | 8%c | 2
Tub, 10, [ 9% 18] 8%s | 7'%s] 3
";;- s 13% . h2% h2 Iy | 4
167 16% [15% 4% D4y N3% | S
16 15%.115% [15  [1423%4.| 6
15%, 116% [15%¢ 15% |15%e | 7
15% ns% [s% is% |1s% | 8
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DERIVACIONES A 43°
TUBERIAS VERTICALES DE PESO ESTANDAR
‘MARCAR EN DIECISEISAVOS
TAMANO DEL CABEZAL

18" 20" 22" 24" No

1% Ve 1% 1% 1

5% 544 5% £% 2

Tub. 12Y% 10'%,, 10%, 9% 3
ver. de 17 % 15% 14% 13%, 4
18~ 18% 17% 16% 16%6 5
18Y% 17'Y%, 17%4 17%e 6

17Y% 17%, 17%s 17% 7

17% 17% 17% 17% 8

- 1% A 1%, 1

_ 6% &% 53, 2

Tub. 13%, 12%, 1% 3
ver. de 19'% 17% 16746 4
20" 21 19, | 18% 5
' 20% 19% 19%6 6

19% 19°46 19% ¢ 7

19% 19% 19% 8

- 1'%, 14 1

7%e 6% 2

15% 13% 3

vor de | 2% | 19%, | 4
227 23% 21% 5
22%. 21% 6

21°%, 2174, 7

2% | 21% 8

Vi 1

8 2

Tub. ' 16%, 3
ver, de ) ' 24% 4
247 25, 5
244 6

23%., 7

23Y, 8
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LINEA
ENVOLVENTE

/
-
2-R

TRAZADO DE UN ASIENTO CONCENTRICO O
EXCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO
A 90° DE RADIOC LARGO

Se marca en dieciseisavos y s mide a partir de una linea envolvents, que esla
longitud de dos radios desde el extremo del codo. Ejemplo: un codo de §” de
radio lorgo tiene un radio de 9, de modo que la linea envolvente serd de 187

42



ASIENTO CONCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(MPO # 1) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
L/C DEL ASIENTO CON L/C DEL CODO

TAMAND DEL CODO

2° 3" 4" 5" 8" 10" | 12*
4g | 3% | 54 | 8% 116 | 15%¢ | 18%
The | 3%, | 5% 81, | 12 15%, | 18%,
2% 4%, | %[ ¢ 12%, 1 15% | 18%
Tub. 3y 41, &Y, 9y 1209, [ 15", | 19%
de "4V, | 5%. | 6M%e| 9% 13% [ 16% [ 107y,
2 Tay 5%, | 71 |10y | 13°4 | 16%, | 20%
4% | 5% The | 10%, | 13% | 17% | 20%,
4% 6%e | 7% | 107, ] 14% | 17% | 20'%,
% | &Y 71 | 10% 1 V4%, | 17%, | 20%
3y, 5% | 8%, [ 11% | 14'Y%.| 18

3. | 5% | 8% | 11% | 14% | 18%,

[

Tub. 4% | 5% | 8% 12%, |15% [18%,
de 5% | 6% | 94 | 12%, | 15% | 9%,
3 6% | 7% [10%, |13% | 16%s [ V9%,

6% | TV | 10, ) 14 17°%4¢ | 20%
The | 8% [11% [ 14% [ W7% ] 20
T%e | 8%, 1 11%, | 141%, | 18 21%,

7% o0y 14 187, | 21%,

4% Zh I NY% [14%, | 17%

5 8Y, | 11%, | 14% 117,

5% | 8%, 1% | 15%. | 8%

Tub. &%, | 9% 112% [15% [19%
de 8% 110% | 13'%, | 16%, | 20%.
4 9% | 1Y% | 14%, [17% 120%

e | 12%s [ 15%, [18% | 21%,
10 12% [ 15Y% | 18Y4, | 21%,
104, P12y 15y gd4 | 224,
7% L% 13y 1%
7% 0% 138, [ 17Y%,
8% I N% |14% [18

Tub. 10% | 13% |16% | 19%,
de 122% [ 14% [17% | 20%
¢ 144, | 16% | 18'%, | 22

15%, | 17%, | 19%, | 22%,
15%, | 17%, | 20% | 23%
15% 7% [20% 123y,

0 N0 |on i fd (R f— (D00 [~ fen [ [ oo [ao | msf oo [afon fnfa [cafmo| = | o | [~} o fin [ [ o | = [ Z
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ASIENTO CONCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(TIPO # 1) TUSERIA DE PESO ESTANDAR
L/C DEL ASIENTO CON L/C DEL CODO

TAMARIO DEL CODO
8" Tor 1 12° | 14" [ 16" | 18" | 20" iNe
9 1 12% | 16%e | 19% | 23 26%, | 29% | O
10%, | 13%, | V6% | 20%s | 23'%, | 26% |30 1
rop, [ 4e Y | 17% | 21% | 24", | 27'%e | 3%, | 2
gl MY K137 Toty. | 23y | 26% | 29"%e| 32'%,) 3
o |17y 19 217, |25%, | 28% |31% [34'%4] 4
1902 | 2007, | 23% | 27%, | 30% [33% |36%.]5
20% | 2Vs | 24% |28, [ 31% |34% [37% 16
2004, | 22%, | 25%s | 29% | 32% | 354, |38% |7
20% | 22% [ 25% | 29% |32% |35%.|38%,]8
12% 115% |19 22Y, | 25% |28% | O
12, |16 19% | 227%¢ | 26%¢ | 29%s } 1
_ 149, | 17% [ 21% | 24% 127"4,430% 12
Tob. 18 2074, | 24 26'%, | 30 I
de 27% | 234 | 26% | 29% | 32%, 135% 4
W 24, | 2554 | 29%s | 3V% | 34%, | 37! 6] S
251, | 27% | 30'%g | 33% | 36% |3%%e | 6
6%, 127% | 31% |34% |[37% |40% |7
26%, 127%a| 3% |34% [37% l40% 18
148, 118% 1219, 124% |28 0
15%, 1 19% | 22% | 25%¢ | 28'%s] 1
T 7% 1 20% | 24% | 27% }30% |2
e _ 21125 1 27% |30% [33% |3
o 26, | 29%, | 31%e | 33" | 36*%] 4
30%. | 32%¢ | 34% | 36%6 139% | 5
3%, | 33'W%g ! 35% |38% |4V | 6
1315, 134% |36% |39%e |42% |7
VY | 34%, | 36% 139% 142°%,.18
18 2% | 24%, | 27%4 1 ©
18, | 21°%, | 25% | 28%¢ | 1
_ . 21 [ 2474, | 27744 | 3045} 2
Tub. 26Y%, | 28% | 31 33% |3
de 32 132, |34% [37% |4
14 35%. | 35'%, | 38 40%, 1 5
365, | 37 | 39% | 42%. | 6
379, | 38Y% | 40% 143%.| 7
37, | 38% | 41% 143'%.] 8
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ASIENTO CONCENTRICO IN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(VPO # 1) TUMRIA DI PESO ESTANDAR
L/C DEL ASIENTO CON L/C DEL CODO

TAMANO DEL CODO

T6" | 18" | 20 | 22% | 24

20% 23, | 26", | 30%, | 33%,
Y 24% 27% 30'%, | 34%.
Tub., | 24°%4¢ | 27% 30% 33%, | 36'Y,
de 29% 32 34% 37% 40%,
16" 36, | 37% 3% 4%, | 44°%4,
Ay, | Y, | 42% 45%, | 48
| 4274; | 43 45%s | 47%, | 50%,
43 43% 46% | 48% - 1 51°%,
43% 44% 467, | 49%

32
23%. | 26%, | 29% 32°%
28%, | 27%g | 30%, | 33%
271 1 30%, | 33%, | 36%

T:b. 33% | 35, [ 38%, | 41%
o avy, | avy {434, | 48%
46% 464, | 474 0%

a8l | 48y | s0% | 52%
48, | 49%, | 1% | 53%,
48%, | 49% | 1% | 54%,
25%, | 28% 3%
26% | 29°%, | 33%,
30% | 33% | 36%

I@\lmu&mﬁuuomuouhwnmcmwa\mhun-olmwomhwm-ooz

T:‘;' 37%. 1 39%. | 42%,
e 4674, | a6y | 48%,
52%, 51, 52%

§31%, | 53% 55%

54% | 54, | 56%

54% | 55%, | 57%,

28Y% Y%

29% | 32%
331%. | 36,

T:: V. | 43%
de 52| 5%,
5? 1‘4 & 561 t‘i &

59% 59

60% | 60%,

60% | 60%,




ASIENTO EXCENTRIOD EN EL DORSO DE UN CODO DE RARIO LARGO A 90°
(TWPO # 2) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
LA BASE DEL TUBO SE ALINEA CON EL RADIO EXTERIOR DEL CODO
TAMARO DEL CODO
30! 4h 6" 8« 'IOu ]211
4% 6% 10154, | 15'%, 1 20% 25844
4% 6% | 11% | 15, | 20'%, | 26'4

z

4% &% | 11%e | 16%4s | 21% [ 26%
b | 5%, | 7% | 12% VW% |22% |27%,
de [ 55, | 8% [13% |18% [23%, {28%
7 6% [ 9 14Y, [ 19%, | 24", | 30%

7% 91U | 15 207, | 2546 | 31%

7 | 10%, [ 15% 2% |27 _ |32%
75 [ 104, [ 16%s |21% '27% 133%

5%%s | 9% | V4% | 18'%, | 23%
55/‘ 913/;,5 14145 19% 24%6
6% 10%, | 15%s | 19% 24% ¢

Tub. 7 [ 11%, [ 16%, | 20%, [25%%,
de 8 1274, 17% 22%¢ 2746
¥ T | 13%, 118% | 23%, | 29%

9%, | 14% | 19°% | 25%¢ {30%

10 15% | 20%%, | 26% | 32%
0% |15, | 21% | 27%e |32%
gy, |13 7Y% | 22%

8%, | 13% | 17°% | 22%,
99, | 14%, |18, | 23%,

Tob. 0%, | 15%s | 20 24'% 4
de 1% [ 16% | 21%s |26%s
& 13% 18%, | 23%, |28%

14%¢ {19746 125 30%

15%, | 2045 | 26%s | 31%s
15% 21% 26% 32%

11%, 115%  119%

11% 15% 120

1% 16 1 21%

Tub. 114%e | 18% ¢ 23%¢
de 16% 204, | 25%
pt - 18%, | 227, |27%,

19'Y%, 124, 129%

20 26 314

NNGMLUM—'OG‘IQO&M&WH-‘QWHOHU\AOJM—'QWHGLHBWM—!QO

21 [26% |32%,




ASIENTO EXCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(MPO # 2) TURERIA DE PESO ESTANDAR
LA BASE DEL TUBO SE ALINEA CON EL RADIO EXTERIOR DEL CODO

TAMARNO DEL CODO
10" ]_gu ]‘n ]6" ]80! 20.:
13%, 1 173, | 22Y% 26% 31 35%
14|18, 2% [27%, |31%, |36%,
15°%g | 19", | 24% | 28%%4, | 33Y% 1 371%,
Tub. | 17% 22, | 264 | 31, 135", [ 40%,
de  [20% 1§24, [29%, [34%, [ 39 43%
& [23%, [27% [37% |37, |42%, |47%
| 24% 29% | 35%; |40% | 45% |50%%4,
26 3V, | 37 42% 48%, | 53%
26% 324 137% 143% 149, |54,
16 120% 24% 28'%, | 33%
161, | 20% 25Y%s | 29% 3344,
8%, 122% [27%, [31% | 35%

Tub. 2% | 25% 30%, [34% |39
de 25 2946 | 33", | 3B%, 421’45
10 28%, | 32'%, | 37%, | 41% 46%

30Y, 35%. | 40% 45%, 507 .
Ny 136% 142%, | 47'%, | 53%,
3ty 13ry 1434, [48% [54%
18% [22% 26%, | 21%,
19%,; (234 T27% 131%
211%, 1 25% |30 34%

Tub. 25" 129% [33% |37'%,
de 30% 33”45 37”4; ‘gﬂ‘_
12 33" | 37" 42 s | 46%

3% 40%¢ | 45%, 0%
7%, 424 [47% [ 53%,
37%, | 43% | 48V, | 54"
217, [25%, [29'%,
22'Y, [26™%, [30%,
25% | 29% |33,

- Tub, 296 | 33%s 1 37%s
de" 34% 384, | 42%,
14 38%, |42, | 46%%,

a1, l4s% |50%
42%, | 47°%, 153%
43y | 48", | 54%,

47



ASINIO!XWIHEWDEUHOODOD!IAWLARGOA”‘
(TIPO # 2) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
uns:numibs:nmaconnnmmmmww

TAMARO DEL CODO
18+ 20" 22" | 24 No
24% 28%¢ 32% 36° 0
2%, | 29%, | 33% 37% 1
28%, 32%, 36% 40% 2
Tub. 3%, 361%, 41 45Y 3
do sl T apw | asq | 0% [
431, 474 51% 56% 5
46%,, 51%, 56 60'% 6
A 53% 59 64% 7
48%¢ S4% . 50Y 66 8
264, 30 % ¢ 344 0
28 31, 36 1
1Y 35%s 39% 2
Teb. 6%, | 404 | 4d% 3
do 43% 47 50% 4
18 48, | 52%, | 56% 5
52% 56% 61% 3
5315, 59% 64'Y ¢ 7
54%, 60Y% 66 8
29% 33%4 0
30% 34%, 1
347, 38% 2
Tub. 40", 44% 3
de 48% S1Y, 4
20 54Y, 57% 5
57 %, §2% 4
59% 64, 7
60% 66 8
3% 0
3%, [
37 % 2
T:‘:‘ 447, 3
02" 53'%s 4
59% 5
63% 6
65% ¢ 7
66 8




ASIENTO EXCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
{TIPO # 3J) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
LA BASE DEL TUBO SE ALINEA OON EL RADIO EXTERIOR DEL CODO

TAMARO DEL CODO
- 4" &" 8" o 12 Ho
37/“n 4%» 73‘,;‘n 91%6' ]23"“ ]d:%‘n
3% 4% | 7% 9% 12%e | 14 %y

3% SYe | 7%s 9% | 12% | 147%
Tub. | 4% | 5% | 7% | 10%, | 12% | 15%

de | 4%, 533, | 8 0% | 12% |15%

2 1 a%y 6 8% 10, | 13% | 15%
5 Y% 6% | 87 10% 13% [ 151%,
5%, 6% | 8% K 13Y% | 15%

5%, 6% | 8% {11 %, 13%s [ 151%,
434u 7%‘n 934 " 123’;&“ 14 15{6"
4% | T¥%e e | 12% [14%%,
5% 7, 10% 12%, | 15Y%,

Tub. 6 Bl 10%, 12 %41 15 %,
de 61 s | B¥s | V1Y, 13% [15%
37 7% | 9%e | 117%e 13% [16%,

T4 | 9% iy, [ 14 X3

7% | 9% 117 14%, | 161Y,
TiWe | 9% | V1% | 14% [163Y,
7™ | TU" T 12%eN| V4

7% 9%, | 12% | 14Y
7i%, [10% | 12% |15%
Tub. g1y, 11 13%s | 159%
de oy |11, [ 139%,]16%
& 0% | 12% | 14%, | 6%

0% | 12% | 14%, [ 174
109, |12% | 15 | 17 %
10% [ 12% | 15% |174%
9% | 12%."| 14 %"
10, | 12% |15

n 13% [ 151%,
Tub. 12%, | 14% |16,
de 133, | 15% [17%
6" 14% 16% | 18 %s

5%, | 17 19%
15% 17% [ 19%
154%s | 17% | 19%s

LI R TS R N AR RN e - . RN ER - S Y AT NS e - R RN N T N AT V] ey 3 - NS I N T Y NG Y ) ey iy .Y

td



ASIENTO EXCENTRIOO EN £ DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(MPO # 3) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
LA BASE DEL TUBO SE ALINEA CON EL RADIO INTERIOR DEL coDo
TAMAROQ DEL CODO

10" 12%1 14" 6% | 18" | 20" ! Mo,
12 %e®| 18 %"| 17 %) 20%"[23%  [25%."] O
12% 15% | 18%. | 203%{23% {25% 1
13% 16% [ 19% | 21|24 126% 2
Tub. [15% 17 %] 2019, | 23%,[25%s |28 3
do {179, | 19%e] 22% | 24 %[ 26 "4s |29 %o 4
& [Toy 120% |23% |25% [28%, |30% 5
197% 121% | 24%: | 26% {28% 131%; 6
T20% 121% | 24'%, 1 27 %29 % |31% 7
20 %, | 21 % 25% | 27 %6 |29 s {31 % 8
T4 %] 17 1%," 20%" {23 %¢*[25%e"[ ©
15 %,| 18% 21 23y, |26 1
17 20 %, | 22 %l 24 ¥ |27 % 2
Tub. | 19 %, | 22 % | 24% |26, |29 3
de | 22% |24, | 26% [281, [301%, | 4
1o 24 Y, | 26% 28Y, |30% [32%¢ | 5
25 27% | 29% [31%, [33%e | 6
25 %6 | 28Y 29y |31, 133, |i7
25% | 28Y% 29% |31% |34 8
18" 20%" [23%"]|25%," | ©
1

2

3

4

5

[]

7

8

0

1

2

3

4

5

b

7

8

189, | 212, {237, {26 %,
20% | 23% |25 %s 127 e
Tub. 24 %, | 26 |29 30 ¥,
de 28%, | 29% |30 %, [32%
12 30, | 31%e132% 134 %,
32 32%, |331%, |35%
32% | 33%134% [36%s
32% | 33 %e |34 e |36 %
20 %" 123 %e " |25 %"
21 %, 123% 126%
23% |25% |28%,
Tub. 27 % |29 31 Y,

de 31 %, |32 %e |34
14

3319,134% 36%
357, |36 %s |37 %e
35 [36% [38%s
35 % |36 Y%4e |38%s




ASIENTO EXCENTRICO EN EL DORSO DE UN CODO DE RADIO LARGO A 90°
(TPO # 3) TUBERIA DE PESO ESTANDAR
LA BASE DEL TUBO SE ALINEA CON EL RADIO INTERIOR DEL CODO

TAMARO DEL CODO
TE 20" 22¢ 24" No.
T3 Yem | 25 %e" | 28 %" 30 %" 0
23 Y, 26 746 28 194 3 Y, 1
26 ¥, 28 1%, 31y, 3% 2
Tub. 3 32, | 4% 36 % 3
de 35 %, 36 % 38 ¥ 40 4
167 38 1, 9y 40 2, 42y 5
20 7, 4 42 % 44 s
41 4% 43 44 ', 7
3y 411, | 43%, Y 8
25 %" | 28 %" 30 %" 0
26% 29 % 31 %, 1
29 %, 32 34 Y, 2
Tub. 347 36 %, 38 4, 3
de 40 %, 0 a2 4
18 a4 4%, | 457%, 5
45 % 46" 47 % )
46 Y w6, | 7% 7
46 %s 467% 48y 8
28 %" 30 %" 0
29 s 3N Y% i
32% 35 %, 2
Tub. 38 Y 40 ¥, 3.
de 44 1%, | 45 %" 4
20 49 % 29 9, 5
50 7 51 s
51 % 519 7
51 % 52 8
30 %" 0 -
32 1
3519, 2
Tub. 42 % 3
de 49 %4 4
o 54, 5
563, 3
[ S6 % 7
57 %, 8

3
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CASQUETE CASCARA DE NARANJA SEMIESFERICO (Pulgadas)

Tamorio | Ngm- _

_ tubo segmentos A B C L 1/3 L
2 5 1% 1% Ya 17 %
2%, 5 1" | 1%e s 2% %
3 5 2%e | 1'% | 1% | 2% "%
3% 5 A 2%e 1% 3%e 1Y1e
4 5 21%e |2'%2 | Ve 3%e 1%
5 5 3% 3Yie 1%, 4%, 1746
6 5 &g 3% 2Y%e 5V, 1%,
8 6 4y, 3% | 2% 6% 2Y,
10 7 4%, | 4hy | 2% | 8%he | 2'%e
12 8 5 84 | 2% 10 3%e

row

LU

FORMULAS UTILIZADAS

CIRCUNFERENCIA DEL DIAMETRO EXTERIOR DEL TUBO
DIVIDIDA ENTRE EL NUMERO DE SEGMENTOS

DIMENSION A" X 0.875

DIMENSION “A” X 0.5

CIRCUNFERENCIA DEL DIAMETRO EXTERIOR DEL TUBO
DIVIDIDA ENTRE 4

NUMERQ DE SEGMENTOS = CIRCUNFERENCIA DEL DIAMETRO
EXTERIOR DEL TUBO DIVIDIDA ENTRE 5

EL MINIMO SERA 5 SEGMENTOS

USESE UN CORTE RADIAL.




TRAZADO DE UN REDUCTOR CONCENTRICO

“A” = Circunferencia del tubo mayor dividida enire el
nUmero de segmentos.

“g” = Circunferencia del tubo menor dividida enire el
nimero de segmentos.

~“C"” = Diferencia entre los didmeiros exteriores de las
tuberfas X 1.3.

“N’ = NOmero de segmentos = diferencia entre los

didmetros exteriores de las tuberias X 1.33.
Minimo 4 segmentos.
Tracese la linea envolvente en el tubo igual a la
distancia “C”,
Tracense sobre esta linea los divisiones segin la
dimensién A",
Trécense lineas sobre la tuberia a lo mitad de cada
dimensidén “A”,
Mérquense las dimensiones “B” sobre estas lineas en el
extremo del tubo, con 2 a coda lado de la linea.
Trécense lineas para conectar los puntos “B” con los
puntos en la linea envolvente.
Cértense con el soplete laos secciones enire los
segmentos, utilizando un corte radial, después se biselan
los segmentos.
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TRAZADO DE LA PLANTILLA PARA UN
REDUCTOR EXCENTRICO

El uso de una plantilla para un reductor excéntrico resulta més
simple y més exacto que marcar el tubo. Se usaré chapa metélica o
material de juntas de aproximadamente '/3;” de grosor. La longitud
del material deberd ser ligeramente mayor que la circunferencia de
la tuberia. El ancho deberd ser aproximadamente 4” mayor que la
dimensidn “E”. Compruébese que el materiol esté exactamente o es-
cuadra. Ajostese el material alrededor de la circunferencia de la
tuberia y mérquese y cértese de modo que los exiremos del material
apenas se toquen. Deben seguirse los pasos indicados a conti-
nuacién,

1. Tracese lo linea basal en la plantilla, 3”7 arriba del borde.

2. Trécese la linea de centro en la plantilla, en el centro exacto del
segmento 1.

3. En lalinea de centro de la linea basal, marcar ‘/g de la circunfe-
rencia del fube menor a cada lado de la plantille.

SE INICIAN ESTOS PASOS EN EL LADO
IZQUIERDO DE LA PLANTILLA Y SE REPITE
EN EL LADO DERECHO

1.  Mdrquese ia dimensién “F” en el borde izquierdo de la plan-
titla, a partir de la linea basal.

Mérquese en este punto la dimensién 1% A, para el segmento
4 _
Mérquese la dimensién “B”.

Marquese la dimensién “A” para el segmento 3.

Mdrguese la dimensién “C”,

Mdrquese lo dimensién “A” para el segmento 2.

En la linea de centro, mérquese Y2 -de la dimensién “A” o cada
lado del segmento 1.

Trécense lineas en cada segmento hasta los puntes marcados en
la linea basal.

Usese un corte rodial y bisélese cada segmento una vez efec-
tuado el corte. Caliéntese y désele forma primero al segmento
inferior; después se calientan los segmentos restantes, de modo
que se puedan conformar hacio abajo y hacia adentro.

Estos reductores excéniricos se pueden cortar para tuberias ma-
yores, segin se requiera. '

Nowvhskw N
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REDUCTORES EXCENTRICOS (Pulgadas)

3x2 L 3% x2
= %6 = e}
= %e = 7/16[
= Yis = %l
= % = 1 1/4|
= 5, 1 = 6|
= 4%e = 5% e
1% A= 1'% 1% A= 1%,
Circunferencia de un tubo de 3 = 1V°

1/g de la circunferencia = 13/3"

* H Circ. deuntuboded'/a= 124"
il . . 9,

1/g de la circunferencia = 17714

REDUCTORES EXCENTRICOS (Pulgadas)

4x2 S x2Y%
= Y6 = 17]
= Ye = e
= 1% = 134
= 1% = 2%
= 6% = 8%
F= 5% = TV
_'l_'éL = 1192 1%A= 11%

Circunferenc. de un tubo de 4” = l4'a’a Circunfer. de un tubo de 127 = 171/,

174 de la circunferencio = 13/,”
el

l7gde la curcunferencm =2/




REDUCTORES EXCENTRICOS (Pulgadas)

6x3 8x4
= 134 = 13,
= ‘Y6l B = 16
= 15/3“ = 21/5
= 274 = 3%
= ' 10 = 13
= 816 = 11Y,
1LA= 2%l 12 A = 2%

Circunf, de un tubo de &~ = 204" “ Circunf. de un tubo de 8~ = 27'/g"

/g de la circunferencia = By 174 de la circunferencia = 33/3"
g

REDUCTORES EXCENTRICOS (Pulgadas)

10x6 - 12x 6
= %A= . 2%
= 1gji B = 1%
= 2 = 3%
= 31,2 | = 41%6
= 16'% = 19%
= 14||F = 16%6
1%L A = %6 || 172A = 3%

Circunf. de un tubo de 107 = 33"

Circunf. de un tubo de 127 = £0'/15”

1/4 de la circunferencia = 4’/

1/g de la circunferencia = 5 .




TRAZADO DE LOS AGUJEROS EN BRIDAS

FORMULA: Para encontrar la dimensién “A”, multipliquese
el diametro del circulo basal de tornillos por el SENC de la mi-
tad del éngulo entre aguijeros. Se muestra como ejemplo 45°
entre 2 = 22'/;°,

DIAM. X DEL _ DIAM. X DEL
NO. DE CIRCULO NO. DE CIRCULO
AGUJEROS | BASAL DE AGUJEROS | BASAL DE
TORNILLOS TORNILLOS
7071 20 .1564
500 24 .1305
,3827 28 L1120
12 .2588 32 0980
16 L1951 34 0871




TRAZADO DE LAS LINEAS DE ORDENADAS Y SUS

LONGITUDES PARA UNA TOBERA CONCENTRICA O

TANGENCIAL

Mdrquese en un compds de punias un radio que sea
igual al D.I. de la tobera, cuando se ha de ajustar a la
pared exterior del recipiente. Ajostese el compas de
_puntas para el D.E. de la tobera cuando se vaya a ajus-
tar a la pared interior del recipiente.

Con el compés de puntas correctamente ajustado, grabar
un arco de 180° sobre un pedazo de material de juntas o
chapa metédlica y tracese una linea a través de este
semicirculo.

Trécense las lineas 0 y 4 en toda la longitud de este mate-
rial. ' '

Usese ol compds de puntas para dividir cada semicirculo
en 4 secciones iguales de 22'/,°. Trdcense, en dichos
puntos, las lineas 1, 2 y 3, como antes.

En una mesa v ofra superficie grabese un arco con un ra-
dio igual al D.E. o al D.1. de la pared del recipiente don-
de se ha de ajustar la tobera. _
Coléquese el material marcado sobre este arco, en la po-
sicidn exacta gue se desee, aseguréndose que esté a es-
cuadra con el recipiente. Si se trata de una tobera de tipo
tangencial, habré que asegurarse que sl D.E. de la tobe-
ra no vaya mas allé de la pared exterior del recipiente.
Manteniendo el material en posicién y en el punto alto
de la pared del recipiente, fracese sobre el material una
linea envolvente o de referencia en el material. Hay ve-
ces en que la linea O tiene una cierta longitud, por lo que
se debe cuidar que se trate del punto més alto.

Grabar el radio del recipiente sobre el material, Se
tienen ohora las longitudes de las ordenadas sobre el
material.

El irazado de la plantilla para cualesquiera de estos tipos
aparece en la seccién de trazado de plantillas.

n
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LONGITUD DE LAS LINEAS DE ORDENADAS

Se recomienda espaciar estas lineas de ordenadas con el
compds de punta; no obstante, también se pueden calcular
dichos espaciamientos. Los nOmeros de las lineas que apare-
cen a continuacién se refieren al tipo concénirico.

Linea 4 = % del D.i. o el D.E. del tubo o tobera
Linea 1 = Dimensién 4 X 0.3827

Linea 2 = Dimensidén 4 X 0.707

Linea 3 == Dimensién 4 X 0.9239
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DESPLAZAMIENTOS ESPECIALES (DIBUJO # 1)
Desplazamientos especiales cuando se conoce el angule

- de elevacién y el desplozamiento.

- ——

FORMULA: El coseno del dngulo de elevacién, multiplicado
por el coseno del dngulo de desplazamiento es igual al cose-
no del éngulo del codo.

Encuénirese el grado del codo inferior:

El coseno del dngulo de elevacién de 45° es 0.707; este va-
lor multiplicado por 0.866, el coseno del dngulo de desplaza-
miento de 30°, es igual a 0.6123, el coseno del dngulo del co-
do. En las tablas trigonométricas se ve que 0.6123 es el cose-
no de 52°14’. Este es el éngulo del codo inferior. .

El codo superior tiene un desplazamiento horizontal
de 60° y es oi complemento de desplazamiento del ¢co-
do inferior. El dngulo de elevacion es slempre el mismo
para ambos codos.

Encuénirese el Gngulo del codo superior:

El coseno del dngulo de elevacién de 45° es 0.707; este va-
lor multiplicado por 0.500, el coseno de desplazamiento de
60°, es igual a 0.3535, el coseno del angulo del codo. En las
tablos trigonométricas se ve que 0.3535 es el coseno de 69°-
18’. Este es el dngulo del codo superior.

Encudntrese la longitud de los lados de los 2 triGngu-
los recténgulos:

Se usa el lado de 24” altura correspondiente al valor de
24" para calcular los lados que faltan. Véase para el método,
las péginas 9 y 10 del libro, bajo el epigrafe ANGULO CONO-

CIDO. Nétese que el lado de proyeccién de este angulo es

también el lado de carrera del dngulo de 30°.

El lado de (carrera) del éngulo de elevacién es la
verdadera magnitud de la longitud centro a centro del
desplazamiento.

Encuéntrese la longltud requerida de corte de lo
tuberia: '

Refiérase a las paginas 7 y 8 del libro y a la figura 8 para el
método de calculo de la longitud extreme a centro de los dos
codos mencionados, ya que éstos debenr restarss decla distemns 7
cia centro a centro del desplazamiento para abtener la longi-
tud de corte requerida. SR |
TODOS LOS DESPLAZAMIENTOS SIMICARES SE PURDEN
CALCULAR UTILIZANDO ESTE PROCEDIMIENTO.
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DESPLAZAMIENTOS ESPECIALES (DIBUJO # 2)

Céalculo de desplozamientos especiales cuando no se
conocen los angulos. -

FORMULA: El coseno del éngule de elevacién multipli-
cado por el coseno del dngulo de desplazamiento es
igual al cosenc del &ngulo del codo.

En este ejemplo, serd preciso utilizar las dimensiones de los
dos triéngulos recténgulos para caleular los angulos de eleva-
cién y de desplazamiento. Se haré referencia a las pdginas 9
y 10 del libro bajo el encabezado PARA HALLAR EL ANGULO.
Se verd que el dngulo de elevacién es de 30° y el éngulo de
desplazamiento horizontal es de 22°-30’. Para la longitud de
los lados se usaré la tabla ANGULO CONOCIDO.

El uso del coseno multiplicado por el coseno equivale
a la férmula de los cosenos:

El Angulo del codo inferior es de 36°-52

El angule del codo superior es de 60°

Nétese que el codo superior es el complemento de la ele-
vacién del codo inferior, 90°-30° = 60° (el angulo del codo
superior). El lado de proyeccién del éngulo de 30° es también
el lado de recorrido del dngulo de 22°-30". . -

El lado de recorrido del angulo de elevacion es la ver-
dadera magnitud del desplaozamiento.
Encuénirese la longitud de corte de la tuberia requerida:

Hagase referencio a las pdginas 7 y By a la figura 8, para
el método de célculo de los centros de los 2 codos menciona-
dos, ya que seré preciso restarlos para obtener la longitud de
corte requerida.

Nb6tese que cualesquiera 2 cossnos utllizados re-
querirén ol mismo &nguio de codo, no importa cuél sec
svu relacién. . .
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A fin de simplificar lo fabricacién, manejo e instalacién de
todos los tipos especiales de desplazamientos, se recomienda
que en lo posible, se instalen juntas de traslape, constituidas
por bridas, en cada extremo y entre los dos codos. De este
modo, el fabricante puede hacer caso omiso del desplaza-
miento complejo y de tener que hacer coincidir los barrenos
de los pernos.

En lo pagina opuesta se muestran & tipos diversos de
desplazamientos especiales con el angulo de codo necesario
para las partes inferior y superior.

la tabla que aparece a continuacién muestra algunas
combinaciones estandar de dngulos, con sus cosenos multipli-
cados para dar el dngulo de codo requerido. Nétese que los
resultados serdn los mismos, sin importar cudl sea el dngulo
de elevacién y desplazamiento.

0
22%0: 31924 3°°= 41°.24¢ 43 = 60°
22%R° 30° ﬂ 459
Q
22%0: 36°.-52¢ 3°°= 52°.14 43 = 69°.18*
30 45° 60
3] o
225° _ 490 130 307, ga0.20° 457 700080
45° 60° 67%°
0 0
22% = 62°.29 30°_ 70°.39¢ "
60° 67%°
o
2””°= 69°.18"
67V
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LOMS

ITUD DE LA ROSCA EN TUBERIA

LONGITUD DE ROSCA EN UN TUBO QUE SE ATORNILLA
A VALVULAS O ACCESORIOS PARA OBTENER UNA
JUNTA AJUSTADA

DL

Wﬁ/////ﬁ”/ \“

PR,

/af’/?///

N\

/

I

N

LA CONICIDAD DE LA ROSCA ES 1/16" POR PULGADA

TAMARO AILOS POR | LONGITUD DE | LONGITUD
DEL TUBO PULGADA 1A ROSCA 7AT
% 27 "hs *As
Y% 18 % he
% 18 % Ths
Y 14 Y4 %As
% 14 e *As
1 1Y% 1 W
1% 11y 1 1
1% 1Y V% e
2 1% e %
2Y 8 L 14
3 8 % 1%
4 8 1% V4o
[ 8 1% 1%
8 8 23155 174
10 8 2% %
12 8 2°4e 1%




ACCESORIOS SOLDABLES
CEDULA 40

MONTAJE, CENTRO A EXTREMO

LONGITUD DE LA PROYECCION

2 3 4 6 g8 | 1w |12
1 2y, 12% 13%s |4% 5% [|6%s | 7%
< V| 2Y% e | Phs | 4% 5% 6% | 7%
S 2 |y, [3% |3% 4%, [5%e |6% |74
é 2% 3% 3 14% |5%e |7 8
Al 3 3% 4 5% |6%s |7% | 8%
S| 4 a% 5% |6%e 7% | 8%
é 6 5%, | 6%s |7% | 8%
8 T%s | 8% %
10 8% | V4s
ACCESORIOS SOLDABLES
CEDULA, BD
2 3 4 6 g | 1w | 2
1 2, 2% | 3% 4% 5% |6 [7%
< L% 2% | 3% | P4s [4% 1S% | 6"4s | 74
Sl 5 Vo, 3y 3% [4% |5% |6% 7%
g 2y, | wm 4% 5% |7 |8
&) 3 3% 4 5% |6%e | 7% | 8%
2l 4 s 1% |e%s |74 |o%
é 6 6% |7% |84 | F4e
i 8 7% (9% |1o%
10 9y [10%e
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ACCESORIOS BRIDADOS DE ACERO FUNDIDO
CODOS, TES Y CRUCES

150 LB. 300 LB.
ramaRo | FUOR | ramaRo s
1Y 4 1 1Y%
2 4y, 2 5
2y, 5 2y 5%
3 5Y% 3 6
3Yy 6 34 6%
4 &Y% 4 7
5 7Y% 5 8
6 8 6 8Y
8 9 8 10
.10 11 10 1Yy
12 12 12 13
14 14 14 15
16 15 16 16%
18 16% 18 18
20 18 20 19Y
24 22 24 22y




TAMANOS Y GROSORES DE LA PARID

. . GROSOR NOMINAL DE
TAMANO | brameTro -
NOMINAL DEL | Tyrerior | CEDULA | CEDULA | CEDULA | CEDULA | CEDULA | ESTAN-
T8O 58 | w05 10 2 % | PAR®D)
L VA 0.405 - 0.049 -— _ _ 0.068
Y. 0.540 — |owes| — - — lo.o0ss
% 0.675 — |o.08s] — — — | o092
Er 0.840 0.065 | 0.083 - _ - 0.10%
¥ 1.050 0.065 { 0.083 —_— — — 0.113
1 1.315 0.065 | 0.109 - _ -_— 0.133
114 1.660 0.065 | 0.10% - — —_ 0.140
1% 1.900 0.065 { 0.109 -_ - — 0.145
2 2.375 0.065 | 0.109 - - - 0.154
25 2.875 0.083 | 0.120 — —_ —_ 0.203
3 35 0.082 | 0.120 - — - 0.216
3145 4.0 0.083 | 0.120 — — _ 0.226
a 4.5 0.083 | 0120 -— - — |o0.237
S 5.563 0.109 | 0.134 —_— — _ 0.258
& 6,625 0.109 | 0.134 _ — - 0.280
8. 8.625 0.109 | 0.148 —_ 0.250 | 0.277 | 0.322
10 10.75 0.134 1 0.165 —_ 0.250 | 0.307 | 0.365
12 12.75 0.156 | 0.180 — 0.250 | 0.330 _0.3?5
14 DE. 14.0 0.156 | 0.188 | 0.250 | 0.312 | 0.375 | 0.375
16 OE 16.0 0.165 | 0.188 | 0.250 | 0.312 | 0.375 | 0.375
18 D 18.0 0.165 [ 0.188 | 0.250 | 0.312 [ 0.438 | 0.373
20 DE 20.0 o0.188 | 0.218 ] 0.250 | 0.375 | 0.500 | 0.375
22 DE 22.0 0.188 | 0.218 | 0.250 0.375 0.500 | 0.375
24 DE 24.0 0.218 | 0.250 | 0.250 | 0.375 | 0.562 | 0.375
26 DE 26.0 —_ -— 0.312 | 0.500 — 0.375
28 D.t 28.0 — -_— 0.312 | 0.500 | 0,625 | 0.375
30 DE 30.0 0.250 | 0.312 | 0.312 | 0.500 | 0.625 0.37%
3z DE 32.0 — — 0.312 | 0.500 | 0.625 | 0.373%
34 DE 34.0 — - 0.312 | 0.500 | 0.625 | 0.375
36 D.E 36.0 - -_ 0.312 | 0.500 | 0.625 | 0.375
42 DE A2.0 — — — —_— — 0.375
NOTAS:

Nos cédulas 5s ¥ 10s se pueden oblener con materiales resistenles a la corrosién,
v la cédula 108 también se puede obtener con acero al carbono en tamafios de 127
y menores,

205 grosores Yue aporscen en cursivas se pueden obtener también con acero in-
oxidable bajo lo designacion de cédula 40s.
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DE LAS TUBERIAS COMERCIALES

ASA-8356.10 Y B36.19
) TXX
LA PARED PARA FUERTE
v | coua T Soma.  ceouia | ceoua [ cebura ] ceouia | cepula = DoBE
“ 60 O} ruerre | 80 100 120 140 160 | FUERTE
0068] — (009510095] — - - — -
oogs| - |o0119]| 0119 | — — - - -
0091| — [0.126]|0126| - - - - -
0109| — |0147]|0347 | -— - — | o188 |0.298
0113 - l0.154] 0154 -— - —~ | 0.219 | 0.308
0133| -~ |o0i179]0179| -— - — | o.250 | 0.358
o180| - |o0i191j0191 | - - — | 0.250 | 0.382
oias| — |o0200]|0200] - - — | o.281 | 0.400
0.154| - |o0.218|0218% — — — ] o0.3a4 ] 0.436
6203| -— |0276]|0.276] -— - — | 0.375 | 0.552
0o216| - |0300]|0300| -— - — | 0.438 | 0.600
0226| — |0.318|0318| -— - - | - —
lo2371 — |0.337|0337] - |o0438; — |0.531 0.674
o2s8| - |o0375l0375] — [o0so0]| -— |0.625)0.750
o280| — |o0432|0432| — |o0s62; -— |0.719 0.864
0.322 | 0.206 | 0.500| 0.500 { 0.594 | 0.719 | 0.812 | 0.906 | 0.875
0.365 | 0.500 | 0.500 | 0.594 | 0.719 | 0.844 | 1.000 | 1.125 1.000
0.406 | 0.562 | 0.500 | 0.688 | 0.844 1.000 | 1.125 ] 1.312 | 1.000
0.438 | 0.594 | 0.500 | 0.750 | 0.938 | 1.094 | 1.2501 1,406 | —
0.500 | 0.656 | 0.500 | 0.844 | 1.031 | 1.219 [ 1.438] 1.594 —
0562 | 0.750 | 0.500 | 0,938 | 1.166 | 1.375 | 1.562 ) 1.781 | —
0.594 | 0.812 | 0.500 | 2031 | 1.281 | 1.500 | 1.750| 1.969 | —
— o875 | 0.500] 1.125| 1.375 | 1.625 | 1.876| 2.125| ~—
o.688 | 0.960 | 0500| 1.218 ]| 1.531 | 1.812 | 2.062} 2.344 | —
- — losoo| - - — — _ —
- — loso00| -— - - - - -
0688 — |0500}f - - - - - -
oess| — |oso0| - - - - - —
o750l — losoo| -— - - - - -
- — josoo| - — - - - -

des grosores que oparecen en tipo comin pora la cédule 60 y tuberios mas pesd—
das no los suministran las plonts laminadoras o mencs que se ordene un ciarto

tonslaje minimo.

405 grosores que apdrecen an cursivas también 3@ pueden oblener en acero in-
oxidoble bajo lo designacién de cédula 80s.
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- A, ). A e
DD SOLDABIE, cooo ‘REDUCTOR ~ CODO SOLDABLE : o,
1905, DE RADIO: - SOLDABLE A 90°, A 45°, DERADIO - CODD?E SE%?SB &R%ll:)m
LARGO DE RADIO LARGO LARGO
T Espesor nominal de lo pared
nor?x;:g?gel Dei;':r’i:f I A B
tubo sto@ | xs @ 160 XXS
0.840 | .109 147 187 294 14 %
1.050 | .113 154 213 308 1% s
1.315 133 179 250 358 1Y %
1.660 J40 9l .250 .382 1% 1
1.900 145 .200 .281 400 Y 1%
2315 154 218 343 A6 3 1%
2.875 203 276 375 552 3% 1%
3500 | 216 .300 A38 60D 4| 2
4000 | .226 318 eernn 6369 | 5% %
4.500 237 3% 531 574 [ 2V
5.563 .258 375 625 J50 % U
6.625 280 A32 J18 - .86 9 K3
8.625 322 500 06 875 12 5
16,750 .365 "800 L125 | .....- 15 644
12750 | .375 .500 1312 | ...... 18 1%
14,000 375 500 1406 | ...... 21 &4
16.000 375 500 1.593 | ...... 24 10
18.000 375 500 .781 | -..... 27 11
20.000 375 500 1968 | ...... 30 1215
22.000 | .37% 500 2125 | ..... 33 13%
24.000 375 500 2343 | ...... 36 15
26000 | 375 75, o N I I 3 16
30,000 375 .70, I SRR IR 45 184
36.000 375 ¢ 4 I IS I LY. 22

TLos groscres esténdar de pared son los mismos que los del ccero inoxidable de cédula
2405 en tamafos hasta 127,
Los grosores extrofueries de pared son iguales a los del acero inoxidable de cédula B0s en

tamaitos has

ta 127

o
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CODO SOLDABLE A CODO SOLOABLE A 180° TAPA EXTREMO DE UNA
Q0° DE RADIO CORTC DE RADIO CORTD JUNTA A TRASLAPE
1
Tomafio
a] E‘ G F nominal del
) v (3'/ é ASA © lui‘?n °
1% 1 ..... 1 ..--. [ I 1% 3 Y%
Hlgg | cooee 1 nn-. s 1 ..... 1144 3 2
24 1 1% 1% 1% 2 4 1
2% 14 4T 1V 1% Y 4 1%
3% 1% A6 1% 1% 2% 4 1%
e 2 35 1h 1% 34 6 2
S¥ie 2V P | 1% 2 4% 6 32
. B% 3 4% i 2 b 3
M 3v 3% 2 3 5\ & K173
844 4 6% Y 3 634¢ 6 4
10%s 5 % 3 3 P g 5
12%4s B ¥ 3% 4 84 8 6
16545 8 12%s 4 5 10% 8 2
203 10 153 5 6 12% 1Q 10
M4% 12 18% 6 7 15 10 12
8 14 21 6l 1% 16Y% 12 14
32 16 24 7 8 13% 12 16
36 18 27 8 9 21 12 18
40 20 30 9 10 23 12 . |
T O 10 10 25% 12 n
48 2] 36 104 12 214 12 L]
8 ... ] 1101 T IO I I 25 %
& 30 45 ws | oo ] e | e 30 %
‘‘‘‘‘ 36 ¥ 10% ceeee | 3Bk

35e aplico o tes grosores X5 (extrafuerie) o menores.
45 oplico o los grosores de pored mayeres de X3,
“Este tamaha ne esio cubierto por ASA B16.9.

*Este tamana no esio cubierie por ASA B34S, 10.
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Dimensiones gonerales

-3
3 M E
RECTA — ——f -t REDUCTORA
Lc+cy
Tamafio Diametro Grogor nominal de pared
nominal | Salida] sytarior C " "
del tubo STO | xs 160 | xxs
14 14 840 109 147 187 294 1 1
¥ 675 091 126 1l 1
% % 1.050 113 154 218 308 1% 1% .
Y 340 108 147 187 Vil 1% 1% 14

1 1 1315 | 033 | 179 | .250 | .358 1] 1%
% 1050 | .13 | 154 | 218 | 308 1% 1'%
Y 840 | 109 | 147 | (187 | 794 1%

Wl U 1660 | .140 14 250 | 382 1% 1%
i 1315 | 133 179 250 | .358 1
¥ 1050 | .113 184 1 218 .308 1% 1%
Vi 840 | 109 147 187 294 ;

e 1% 1500 | .145 | 200 | .281 A0 24 2% e
40 | 191 250 1 382 24 2% 2

._.
-~
2

P 3 T3 -

1.660
1315 133 | 179 } 250 | 358 2% 2% 2%
% 1050 | 113 | 454 | 218 | .308 2% 2% K473
15 840 | 109 | 147 | 187 | 294 2% 2% 2%
2 2 2375 | 154 | 218 | 43 | 438 2% 2%
1% | 1900 | .143 | .200 | .28] A00 244 2% 3
1% 1.660 | .140 § 191 250 | .382 2% 2% 3
1 1315 | 133 | .179 | 250 | 358 2% 2 3
% 105 | 113 | .154 | .218 | .308 24 % 3
24| 2% | 2875 | 200 | 27 | 375 | 582 3 3 o
2 2375 | A58 | 48 | 343 | 4% 3 2% 34
1% | 1900 | .145 | .200 | .281 | .400 ki 2% 3
1% 1.660 | .140 | 391 250 | 382 3 % L)
1 1318 | 133 § 079 | 250 [ .358 3 2% 4

+Este tomafio no estd cubierto por ASA B3610. ASA B16.9
ASA B36.10



| de accesorios lsoldables

por—
REDUCTOR H REDUCTOR H
CONCENTRICO EXCENTRICO 34

Tam. Grosor nominal de pared
nom. ; Didmatro
fdglo Salida | axterior $TD xS 160 xS C |} [, ]
i
3 3 3500 | 216 300 438 .600 3% KL s
2% 2.875 | .203 276 375 582 3% M 3%
2 2375 154 218 343 436 3 3 3%
18 1,900 145 .200 281 A00 3% % 3%
1% 1.660 | .140 Jd91 .250 382 ¥ 3] 3%
4 3 4.000 | .226 318 coe | B3T3 3% cee
3 3.500 | .216 2300 A38 600 3% % 4
2% 2.875 | .203 276 15 .552 3% kil 4
2 2375 | 154 | 218 | .343 | 436 % £} 14
1% 1900 | .145 .200 28 A ki kH -4
4 4 4,500 237 337 531 674 A% 14 ces
34 4.000 226 318 cees 8361 A 4 4
3 3500 | 216 300 A38 600 1% % 4
2% 2875 | .203 216 315 552 4% 3% 4
2 2315 | .154 218 3 436 4% 3 4
1] 1,900 {-345 | .200 281 A0 4 3% §
5 5 5563 | .258 375 625 750 4% 4% cee
4 4500 | 237 337 531 b74 1% % 5
kit 4000 | .226 318 veer | B38| 4K 45 5
3% | 3500 | 216 | 00 | 4% | 600 | 4% | 4% | B
o | 285 | 203 | e | 3 | ss2 | 4% | #s | B
5\ 2318 [ asa | M8 | 343 | 4% | 4K | a% | 5
§ 6 6.625 280 A3 J18 864 % 5% vee
5 5.563 258 315 | 625 | 750 5% 5 173
4 4500 237 A9 53 6714 5% 5% 5%
I 4.000 226 18 coo. | BIBYT| 5 Sk
3 3.500 216 300 A38 600 (] % 514
2% | 2895 203 | 216 | 375 ]| 882 5% 4 5%

o6



Dimensiones generales

T i 0
TE M 1E ] "
RECTA — REDUCTORA - [ :
Fctcd - TETE
I.g!:.l: spiida | Diém. Grosor nominal da pared c o "
tubo oxt. STD| X8 160 | xxs
3 B 8625 322 500 il 875 7 7 -
8 6.625 | .280 432 718 564 ? % &
5 5563 | .Z58 315 625 150 7 6% 6
4 4500 | .237 337 A3 b74 1 6% 6
3% 4000 | .226 A8 v B3| 7 & b
10 10 10.750 .365 500 | 1125 veen Y 8% vaa
3 8.625 322 500 306 . 8% 8 7
6 6.625 280 Ax Ji8 res 84 ™ 7
5 5.563 258 325 625 cers 8% 1% 7
4 4.500 237 337 S5 cees 8k T 1
12 12 12.750 3% 500 ) 1312 10 10
10 10.250 365 500 3 1125 e ie 915 8
8 8.625 | 322 500 906 eres t0 g B
8 6.62% 280 432 J18 iaan 10 8% g
5 5563 | .258 375 625 caen 10 1) 8
i 14 14000 | 375 500 | 1406 1 11
12 12,750 | .37% 500 | 1.312 vane 1l 10% 13
10 10.750 365 500 | 1125 vees 1 104 13
8 8.625 | .322 500 906 caee 1 % 13
6 6.625 280 432 J1B veee 1 Y% 13
16 16 16.000 375 500 | 1.593 12 12
14 14.000 375 500 | 1.406 vees 12 12 14
12 12.750 31 500 | 1312 vaee 12 11% 14
10 10.750 | .365 500 | 1125 - 12 11% L)
8 3.625 a2 500, 906 . 12 10% 14
6 6625 | 280 432 at P 12 10% 14
18 I8 18.000 375 500 | 1781 vaes 134 13%
6 16.000 379 500 |1.593 13% 13 15
14 14.000 375 500 1 1.406 13% 13 15
ASA Bl6.9
ASA B36.10




de accesorios soldables

S
REDUCTOR OR .
CONCENTRICO '}E E';(Ec%‘,ﬂ%.co T D
Tam. Grosor nominal de pored
nom. | Solida | Diam. c M
twbo ot | syp| X$ | 140 | XXS
18 12 12,750 | .375 500 1 1.312 134 12% 15
10 10.750 | .365 S0 11125 1314 12% 15
3 8625 | .22 500 506 13 11% 15
2 20 20000 | 375 500 1 1.968 15 15 .
18 18.000 | .375 500 | 1731 15 14% 20
16 16.000 | 375 500 | 1.593 15 i4 20
14 14000 | .375 500 | 1.406 15 14 20
12 12750 | 375 500 | 1312 15 13% 20
10 10.750 § .365 500 | 1125 15 134 20
8 8625 | .32 500 906 15 12% 20
2 22 22008 | 375 500 | 2.125 16% 164 ver
20 20.000 | .375 500 | 1.968 16% 16 20.
18 18.000 | .375 500 | 1.781 16% 154 20
16 16.000 | .375 500 | 1.593 16% 15 20
14 14000 | 375 500 | 1.406 164 15 20
12 12.750 375 500 | 1.312 16% 14% e
10 10.750 .365 500 | 1.125 16% 14Y4 ‘e
" rl ) 24000 | 375 500 { 2343 17 17 .
22 | 22000 | 375 500 | 2125 7 17 20
20 20000 | .375 500 {1 1.968 17 17 20
13 18.000 { .37% 500 | 1.781 17 16% 20
16 18000 { .375 500 1 1.593 17 16 20
14 14000 | 375 500 1 1.406 17 16 20
12 12750 | 375 500 | 1.312 17 15% il
10 10,750 | .365 500 ) 1,125 17 15 P |
%! 30 30.000 | .375 500 ceas 22 2 ces
24 24.000 | .375 500 | 2.343 22 21 24
22 22000 | .375 500 | 2125 22 20% .|
20 20000 ¢ .375 500 { 1.968 22 ya)) 24
18 18.000 } .375 500 | L3781 2 19% .
16 16.000 315 500 | 1.593 22 19 .

*Este tamafie no estd cublerto por ASA B146.%
+Exte tomafin no estd cubierto por ASA B36.10



Dimensiones generales

o Tl

1 o s | .l 0
BRIDA DE CUELLO SOLDABLE BRIDA DESUIZANTE
125 lb. LW ASA Bl16.1 ASA Bl6.5 A-181
T orgiod del cubo Y, parrenado | s memminado
G Didm. . d No. H lo | Brid 4
Tomn. |D.E. de déos?c: de la B(clggﬂoe Brida dié:'be‘fro- CIL:;F ;iueulloe Brida
nom. |la brida| brida| €99 1 solda- desli- | dojos | de goldT. desl i
tubo o |c2 |ealzadal Thyo zante |ggujercs ltornilles| ble zarie
%l
1 Ul % 2 134 ol -%n! 3] 105
134 | % 2% 1% cenn 4-% | 3% | 138
134 5 % % 1% Lo Va-%| 3|16l
2 6 e 3 1% e, | - % 4% | 207

261 1 s 3% 1% % | 8- % | 5% | 247 § 294
3 Wa | Y 4 1% %h | 4&-%]| 6 307 | 357
| Be| ¥ % 1% | ... [ 8% 7 355 | ...
4 9 % 5V% 1% % | 8- % | M| 413 | 437
5 10 Y 612 1% % | 8 % | 8% | 505 | 566
6 11 ot Y2 1% % | 8 % 9% | 619 | 672
8 13% | %s 32 1% % | 8- % 1i%4 | 819 | 872
10 | 16 e | 11% 2% 1% |12-1 14y [10.31 [10.88
12 | 19 Wis | 13% 2% 14 |12-1 17 |1225 [12.88

14 [ 21 Y W, [12-1% ) 18% | ... [1414
16 | 3% ] % s |16-1% | 21% [ ... |1616
18 | 25 % W e-1v | 22% | ... (1818
0 | 2% % 1% |20-1% | 25 .. |20.20
# |3 1 e | ool % 120-1% | 29% | ... |45

1L cs didmatros interiores para tamarios 57, 3! /7 y menores de las bridas de cusllo soldable
sa mogquinan para tuberias da peso esténdar. Los de tamailos de &7, & y mayores s& ma-
guinan para ajustarlos atuberias de paradas delgadas y pora accesorios soldobles da diswi-
bucian de gas. Las bridas deslizontes s8 maguincn pora ojustarlas al B.E. de los jubos de
poredes delgadas y paro accesarios soldables de distribucién de gas.

Hlodos los lamarios se suministran cominment® con caras planas. 8i se solicita, se pvede su-
minisirar lo cara con un realce de 17327,



de las bridas de acero forjado

BRlDA%OSCADA‘ BRIDA PARAOJUNTA A TRASLAPE
ASA B16.5 A-181-1 150 1b.
Grosor | Dit Longitud del cubo Y2 Barrenado | - inado
bk de ibm. . -
S P R ool | BF |1 il o
c? Joolzade i:!er.iig? '::WZ“' lugem | cgujeros lornﬁlos zemte iu‘;\;ﬂ
ble! m%ﬂ:mimslape waslape

T | Ve (1% |1k | % | % | 4%} 2] 38 0
% | 3% % | W s | % % | 4-% 2% 1 1.09] 11l
1 | %e |2 Phe | Mhe | Wis | 4- Y | 3% f 136 1.38
el %] % (2% |24 W | e | 4-%] 3% | 1.70] 172
14 5 e | 2 ] 2% % % - % 1§ 3% | 195 LW
2 § % 3% | 2% 1 1 4- % | 8% | 244 246
Bal i B 4% | 2% 1 |1 -4 | 5% | 294 297
3 1% e lh 2 e 1345 | 4-% ) 6 3571 3.60
| 8% 1846 1 5% | 2% | 1% ¥ -%y1 4071 4.10
q 9 TR TR E T54s |V7e | 8- % | 7% | 497 160
5 10 e | 7% | 3% | Vs | Vs 8- % | 8% | 566} 5.68
] 11 1 s | 3 e 1% | 8- %[ 9% 6.72| 6.75
8 13% | 1% [10% [4 % |14 8- ¥ [11% | 872f &75
10 |16 1% [12% | 4 1154 | 18574 | 12-1 144, [10.88]10.92
12 |19 1% )15 414 e | Ps | 12-1 17 12.8812.92
14 121 W 6% 15 Y 34 | 12-1v% | 18% |[14.14 14,18
16 | 23% | VAs (184 |6 2 | 3% | 16-1% | 214 1616 16.19
18 |25 e 121 54 | MM | 3e [ 16-14 2% 118.18]|18.20
20 |21y | s |23 Bitae | 2% [dvie | 20-1%4 25 {20.20(20.25
M |3 1% (274 ] kA 4% | 20-1% | 29% |24.25 24.25

NOTAS:
141 hacer el pedido, especifiguese siempre al maquinade del didmetra interior.
Zincluye un realce de 1718 en los estdndares de 150% y 300, No incluys un realce de

1/4” en los estndares de 400 y mas pesados.
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Dimensiones generales de

Z. Y z 7
/; 5 _:_l_l t l L p __! 1 4
BRIDA DE CUELLO SOLDABLE (D BRIDA DESLIZANTE

300 1b. ASA B16.5 A-1811
i 2 Diém. ‘interior
Tarm. C.E. | Groser %‘:Tﬂ I.ongdu_d‘a_?izl;l..ubo Y N:ﬂrmn:::ulo maquincick’

nom. | dela | de fo cara | Brida | desli- Brido diﬁ;'n]f basal | Beida {Brida
tubo | brida bgg" realza- dﬁu zante, Pﬂx de los | de | desli- {pore
° o bl e o e e
ble cam- lope
: pana’ . _ %

¥ i 3% e | 1% | 2% | B % | 4-%| %5 8] 9
Y| 4% % A |24 | ] 1 4- % W | 108 L1
1 4% YAe | 2 e | 146 |16 | 4- %1 3% | 1.36] 138
134 ] 4 % | 2% 12461 1% |14 | 4-% ) 3% 170 | 172
Bs | 64 e | 2% [ 2% 134 [ e | & W6 | 4% | 195 [ 197
2 6% W 3% |24 | e 1% | 8- W] 5 244 | 246
7% |1 848 |3 1Y | 14 8- i 5K | 294 | 297
3 84 | 1 15 e | Mg | 1W4s | 8- % | 6% | 3.57 | 3.60
39 We | 5% |36 | 14 | 1% K| M| 407 410
& ({10 1% | 6% 3% |14 Y1k | 8 %] 7k |45 | 480
5 {11 1% | s [ 3% | 2 2 8 %| 9% | 566 | 5.69
6 (120 |16 | 8% 3% | 246 {246 [12- % |10% | 672 | 675
] 15 1% 110% |4% | 2% 2% |12-1 {13 872 875
10 [17% [ 1% [12% (4% | 2% | 3% [16-1%4 154 [10.88 §10.92
12 |20% | 2 15 54 | 2h (4 16-1% | 17% [12.88 | 12.92
nm |23 % |16 | 5% | 3 8% | 20-1% | 20% {14.14 | 13.18
16 [25% [ 2% 184 |5u | 34 |44 |20-1% 122% |16.16 |16.19
18 |28 2% |2} 64 | 36 5% |24-1% [24% [i818 |1820
20 130% | 2% (23 64 |3 5% |24-1% |27  |20:20 (2025
M 136 2% (21U |8% |4 |6 2-1% |32 2425|2425




las bridas de acero forjado

.1 1 18¢Y (7 ey

|

[n) * O
BRIDA ROSCADA BRIDA PARA JUNTA A TRASLAPE
A-105-] 400 lb.
2 Diam. interior
Longitud del cuba ¥ Barrenodo mequinado
Brida

Tam, !I?a'sl'cl Groalot Didm. Brci:a zd;‘s'l;' ?;;fg Ne.y |Glrevlel o Brida
nam. { pride ge; du de'la | yello |roscada | junta | didm. basal | Lot por@
twbo | o 2:2 G | cara soldli!- yde !atras-[ delos de ;mms junia @
1 realzo-| e cam- | lape | aguieres tornillo traslope
da pand |

Wl | % i1 124 | % B | &-% 1 2% | .%8] .90

% 8] % | 24 |1 1 4-% | 34 | 109) LU

1 % | Yas | 2 Ths | e {1e | 4- % | 3% | 1361 1.38

e | 5% | W | 2% 2% [ 1M 1% | 4-% | 3k | L70) 172

il % | 2% (24 |14 (1% | &%) 44| 195 197

2 6 | 1 ¥ [ 2% | 1% [VAs | 8% | 5 2.44| 2.46

Bh| 7| 1a (A% |3% [ 1% 1% | 8 % | SK | 294 297

3 84 | Y4 |5 % D | 184 | 8- | 6% | 357} 360

9 1% 15% | 3% | 1'% |1%s | 81 | 7% | 4.07] 410

10 13 | 6% {3% |2 2 8-1 7% | 4.571 4.60

11 1% | ™ | 4 24 | 2% 8-1 9% | 5.661 5.69

12% { 1% | 8% {4 {24 2% [12-1 [10% | 672| 675

15 1% {10% | 4% | 24 (2% | 12-1% |13 872) 815

17% | 2% |14 [4h | 2% |4 16-1% |15% 110.88 [10.92

0% | 2% 115 5% [ 3% [ 18-1% |17% [12.88]12.92

23 2% {164 5% {3 4% [20-1% (204 [14.14)14.13

5% | 2% |18% |6 3 |5 20-1% |22 |16.16[16.19

28 2% 21 65 | 3% |5% |24-1Y |24% |18.18(18.20

0% | 24 |23 6% (4 5% |24-1% |27 |20.20(20.2%

el wlelslwinlsle|o| ||

36 k! 7% | 6% | 4% |64 |28-17% 132 |28.25{20.2%

NOTAS:

' Al hacer el pedide, espacifiquese siampre el moquinade del diémetra interior.

2incluye un redlcs de 1/16” un los esténdares de 150 3 y 3004 Ne incluye un realce de
1/4" #n los estdndares de 400 {f v mds pesados.




Dimensiones generales de

| ! | -

- t

T o D
8RIDA DE CUELLO SOLDASLE! BRIDA DESLIZANTE

Lo-(-—r

600 |b. A-105-

Longitud del cubo Y2 Barrenado Dg%n&bii:ézr;or

Tam. |D.E. de Grosor | Diém. Brid

nom. |la brida d"—! la | dele |Brida 1o prida No. y .

wbo | © bg" cara | de d;:sl'r?;':" para | didrn, cgr::;r Brida ?;‘::
realzadal cyello cada, y junta { de los de | desli- | jérwaa

; t i
?::?. d;::;m ct'al;-l:" ﬂgule""sitomlllm ‘zante | rgsiape

Yl M| Y| 1% | 24| % B 4-%i 2% | 88| .80

4% | % | W2k | 1 )| 4- %] 3y 109] L1

4% | s 2 YA | 1Ws | Ve | A~ %] 35| 1.36] 1.38

M| Wi 2% 2% | 14 11 | 4-%| 34| 170| 172

62 | 1 3% | 2% | V4 |VAs | 8-% | 6 2847 246

e | g 14% |34 | 1% 1% 8- Y| 5k | 294 297

B4 ) 1% |5 3% | % JP¥%e) 8- % | b¥% | 3.57] 3.60

%
1
1%
Vaj 6% | )2k | 2% | 14 1% | 4- %) 4% | L95) 197
4
2%
3
3%

9 1% | B4 | 3% | 13346 | 1% 8&-1 7% | 407] 4.10

104 | 1Y% | 6% | 4 4 12% 8-1 8% | 457] 480

4
5 |13 W | 7% (4% 1 2% |2% 8-1% 1104 | 5.66] 5.69
§ |14 1% | 8% [4% | 2% 2% | 12-B4 {1 | 672 67§

8 |16% | 246 |10% [5% | 3 3 12-1% [13% | 872] 875

10 | 20 2% |12% |6 3% 14% | 16-134 {17 |10.88] 1082

12 |22 2% |15 6% | 3% [4% | 20-1% |19% |12.88| 12.92

14 | 23% | 24 |64 [6% | 3e |5 20-1%4 | 203 |14.14] 14.18

16 |27 3 18a {7 $4s |5 | 20-1% | 23% |16.16] 16.19

18 | 29% | 34 |2 W | 4% |6 20-13% | 25% |18.18 | 18.20

20 |2 3a |23 T | 5 6%, | 24-134 | 284 |20.20 | 20.25

| 3 4 2% 8 Ste {7 | 24-2 |33 |24.25] 24.25




las bridas de acero forjado

g N ¥
11 Y 0 € Y
(o] o
BRIDA ROSCADA BRIDA PARA JUNTA A TRASLAPE
ASA Bl6.5 A-105-11 900 Ib.
| Longitud del cubo Y2 Barrenado D.%%'Eb":?éea'é“’
nom e o) Grotor | Do | arid | Brido | mada | No-¥ tGrestof | brida
tubo brida | cora | de Heslizan} para Geios | b ldesti-| paro
2 realmdc';:.’;:"_ cada, y Ju‘?;z_ ag'-’leros#lomillo: zonta t'r':xg:g p‘;
blez |d€ <9} tape
pana
¥%.] ¥ B 1% 2% 14 |14 4- | 34 | .88] .90
%] 5% ! el 2% 1 1% | 1% | 4- %] 3% | 109} L
1 Sl |2 2% [ ™ [ 1% | 4-1 4 1.36F 1.38
el 6 | 1% [2% [2% [ 1% | 1% | 4-1 8% | 170} 172
%] 7 1% {2k [3% 1% | 1% 4-1% | 4% | 1.95] 197
2 1 B 3% | 4 W | 2% 8-1 bl | 2041 2.46
Wel % | 1% | 4% s [2% J2% [ 81| T | 294) 297
3 9% [ 1% |5 4 2% | 2% 8-1 % | 3.57] 360
& UK | 1% [ 6% [ 4% | 20 | 2% 8-1% | %4 | 4.57] 4.60
§ J13% |2 % | 5 g | 3 8-1% 111 5.66] 5.69
T 115 | 2% | 8% (5% | 3% | 3% |12-1%12% | 672] 6.J5
8 |18% ] 2% J10% | 6% 14 4% | 12-1% | 15% | 872} 875
10 (2% 2% [12% |74 ] 44 |5 16-1% | 18% ]10.88]10.92
12 |24 3 |15 % | 4% 5% [20-1%)21 [12.88112.92
W 25% | 3% |16% |8 | 5% |64 |20-1%[22 |l414]14.18
% |2i% | 3% J18% | 8% | 5% [ 6% [20-1% |24} |1616]1619
18 |31 4 21 9 6 % |20-2 |27 |18.18[18.20
20 |33% | ¥4 |23 9% | 6% 1§ 8% | 20-215| 29% |20.20120.25
. 2 ) 5% |21 (11 1 8 10 { 20-2%| 35% |24.25]24.25
NOTAS:

VAl hacer el pedido, aspecifiquese siempre el maguinado dal didmetro interior.
2incluye un realce de 1714 en los esténdares de 1504 y 300 #
No incluye 8l realce de 1747 an los esténdares de 400 § y mds pesados.
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Dimensiones generales de
] !
Z ¥ , y
% ’%]] ¢ | L @ !
; o 0
BRIDA DE CUELLO SOLDABLE Q BRIDA DESLUIZAMTE
1500 Ib. A-10511 '
l Langiud del cuba v2 Barrenade m‘?n‘“c.%,’ﬂ?ngﬁg”"'
"Tamafio |DE. del Grosor PIOMENS prida | Bride | Brida | No.y [Circulo] , | | Brida
nominal |ig bride| de to.| 9 19| “de ideslizan para |didmetro| besal | 8ride | para
de! ubo O bridacd €90 | cuello | 1o, res- [ junio | de los | de tor-| desli- Jiunia pc‘u!J
00lz008 soldg- [ cada, y| @ iras- | aguieras] nillos | 297 yrasla
ble’ lde cam-| lope
pana
B 4% Bl 2% 114 |14 &~ % 3| B8] 90
Ul ! Ias| 2% | ¥4 | 1% - K] 3% | 109 | L11
1 5h | 1M |2 2k | 1% | 1% | 41 4 136 | 1.38
el 6 | Be (2% |24 |14 | 1% 4-1 & | 170 | 1.72
14 ] 7 1 |2k [ 3% |14 4 1% 1% 4% 1195 | 1LY
2 Ba |1 3% |4 2% [ 2% 81 8 | 244 | 246
Pol 9% | 1% (4% [ 4% 12 |24 -1 | 7 | 29 | 297
3 110% | 1% |65 3 2% | 2K %] & 35 | 3.60
& [12% | 2% [6%s [ 4% |3%e D 3%e | 81| %% | 457 | 4.60
5 1% | 2% [ 7 [ 6% [ 4% | 4% | 3-1%11% | 566 | 569
L] 15% | 3% [ 8% | 64 | 4% | e 12-1% | 12% | 672 | 675
$ |19 3% |10% | 84 | 5% 5% J12-1%15% | 872 | &.1%
|23 4% |12 |10 64 |7 12-2 |18 1088 j10.92
12 | 26% | 4% |15 11% | 74 | 8% | 16-2'%{22'% 112.88 |12.92
M ]29% | % |16 114 9% [16-2% 125 11414 11418
1 |32% | 5% [18% |12% 104 | 16-2% {27% 16.16 1619
18 ] 36 6% 21 1274 10% | 16-2% |30% }18.18 [18.20
IR 23 14 11% | 16-3%4 | 323 }20.20- |20.25
M |46 8 7% |16 13 16-3% |39 124.25 |24.25
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las bridas de acero forjado

T T : ¥ v —
1T 1 ¢ W ¢ ¥
BRIDA RO;CA_D#. BRIDA PARA, JOUNTA A TRASLAPE
ASA Bl16.5 A-105-I 2500 |b.
aniiud det cubo Y2 Barrenodo Dim%:')?ngterior
ch?;a‘ Ig.%riﬂzl %‘:tr iDlg:ﬁ:ro nga 32:'?‘ ?;L:lcri: dtumetrolqrc"’lo Brida E‘:;r;l:
nomi-i O [orida €4 9% | soelle| Zonte |junia a de los basal de desli- | jyna o
nal de! realzada d‘i' y ros- {irasiap cguierosi’“n'"os zonte | raslape
tubeo kiel | cada
%l 5% | W (1% |25 [ Wi [ 1% | 4- %] 3% | B8] %0
Y| 5% | 14 {1 | 3% | 1% | DWe] 4- % 3% ) 109) Lil
1 6 | 1% |2 I tla | 1A i-1 44 | 1.36] 1.38
Wl it |[2% |3 | 2% §2%4 | 4-1%) S% | 170 172
%] 8 1% h | | 2% s -1 5% | 1.95] 1.9
2 9 | 2 M |5 2% | 2% B-1%4 | 6% | 2.44] 2.46
2110 | 2% |44 [5% {34 |3 By | 7% | 294|297
3 12 % |5 6% [ 3% |3% 81l 9 3574 160
4 i4 3 6 { 7% | A% |44 2-1% 104 | 457 4.60
§ J16% | 3% ™M |9 5% | 5% 8-1%f12% | 566] 5.69
6 19 % 85 |10% |6 6 8§ 24|14 | 672] 675
8 A%-] 5 10% (12% |7 7 12-2% ) 12% | 872} 875
10 ] 26% | 6% [12% j16% |8 9 12-2% | 21% (1088 110.92
¥ 3 K Y {15 18% {10 1¢ 12-2% | 24% |12.8812.92
NOTAS: |,

1Al hacer e pedide, especifiguese siempre ol maquinado del didmetro inferior,
2Iﬂncluye un redlce de '.r’]e," en los estandares de 150 # v 300 §#

Na incluye un realce en '/4" en los estédndares de 400 # y més pesodos.
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BRIDAS SERIE 400

LONGITUD DE LOS ESPARRAGOS
TSE!\:-\. ﬁﬁoﬁ CARA ﬂ:;g&:" JUNTA | *ANI- | CLARO
TUBO SAD; RANURA ¥ A&:- :alg. AND:...LO
CANT, | TAM CBA
4 | 8 % 5% 3 5% | R-37 | %
5 8 % 5% 5% 5% | R4V} -
6 12 % 5% 5%, 6 |R4S| -
g | 12 |1 6Y 6% 6% | R-49 | -
10 16 | 1% 7% 7 7% | R53| -
12 | 16 | 1% 7% 7Y 8 |RS7| -
141 20 | 1% 8 7% gy | R61| -
6 | 20 | 1% 8% 8% 8% | R65| -
18 | 24 | 1% 8% 8Y 9 | RE| -~
20 | 24 | % 9%, 9% 9% | R73{ -
22 1 24 | 1% | 0 9% 10% | rR81| %
24 | 24 | 1% | 104 10% N | rR77} %

*Las series 300, 400 y 650 vaan los mismos nOmaeros de onillo,

m




BRIDAS SERIE 600

LONGITUD DE LOS ESPARRAGOS

| R | g | R fanen e e
TUBO ZADA | RANURAY 17 o NO.  FANILLO
CANT. | TAM. CEJA
y 1 4 y, 3 2%, 3 [R11| %
% 4 % 3% 3 3% | RAI3 | %,
1 4 % 3y, 3% 3y | RIS -
1% 4 % 3% 34 3% | R-18 -
1| 4 % 4 3% 4 |RrR20} -
2 8 % 4 3%, 4% | R-23 | %,
| 8 % 4, 4Y, 4% | rR-26 | -
3 8 % 4%, 4y, 5 [r31| -
3y | s ” 5Y, 5 5% | R34} -
4 8 % 5Y, 5Y, 5% | R37 | -
5 g | 1 6% 6 6% | R-4T| -
6 12 | 1 6% 6% 6% | R-45 | -
8 12 | 1y 7Y 7Y 7% | Ra9 | -
10 16 | 1% 8% 8 gy, | R53| -
12 20 | 1% 8Y; 8y, 8y | R-57| -
14 20 | 1% 9 8%, 9y, | R-61| -
16 20 | 1% 9%, 9, 10 | R65| -
18 2 | 1% | 104 0y | 10% | rR69| -
20 24 | 1% | W% n | ny|Rrra| -
22 24 | 1% | 12 11% 12 | R8I -
24 | 24 | v | 2% 12y 13% | R77 | %

*Las saries 00, 400 y 480 uean los mismos nimeros de anille.




BRIDAS SERIE 900

LONGITUD DE LOS ESPARRAGOS
TAM. PERNOS DE CARA MACHO Y | juNTA | ANILLO CLARD
DEL | LAS BRIDAS meaL | HEMBRA, | sy | no. | D
TUBO 7aDA | RANURAY | iap ANILO
CANT. | TAM. CEIA
3 8 % 5% 5% 5% [ R31}| %
4 8 | 1y 6Y, 6% 6% | R-37 | -
5 8 1% 7% 7 7% | R-41 -
6 | 12| 1% | ™ o | oy | ras -
g | 12| 1% 8Y 8% 8% | R49] -
10 16 1% 9 8% 2% | R-33 -
12 20 1% 9% 9y 10 R-57 -
14 20 1Y 10Y 10% 1 R-62 -
16 20 1% 11 10% 11% | R-66 -
18 20 1% 12% 12% 13% | R-70 | %s
20 20 2 13% 13% 14 R-74 -
24 20 1 2% 17 16% 17% | R78| %
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BRIDAS SERIE 1500

LONGITUD DE LOS ESPARRAGOS
| e | o | e [ ||
zapa | RANURAY | AR ANILO
canTt. | Tam. CEJA
% 4 Y% 4 3% 4 | RI2Y %
% 4 % 4 4 4% | R4 -
1| 4 % 4% 4y, 4% | RIS -
Wl 4 % 4% 4% 4% | R18| -
1% 4 ] S% S 5% | R20| -
2 8 "% 5% 5% 5% | R-24| %
2% 8 1 6 5% 6% | R-27| -
3 8 1 1% 6% 6% 7 | R3S ~
4 8 1% 7% 7% 7% | R39 | -
5 8 1Y, oY, 9y, 9% | R-44 | -
6 12 1% 10 9% 10% | R-46 -
8 12 1% 1% Ik 1% | R-50 | %
10 12 1% 13% 13 13% | R-54| -
12 ] 16 2 14% 14% 15Y% | R-58 | e
14 16 | 2% 16 15% 16% | R-63] %
1é 16 2 17% 17% 18% | R-67 | *A¢
18 16 2% 19% 19 20% | R-71 -
20 6 | 3 21 20%, 2% R75| %
24 16 | 3 24 23% 25% | R-79 | "4s
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- BRIDAS SERIE 2500

LONGITUD DE LOS ESPARRAGOS
TAM. ﬁ’;‘,’;‘fofs CARA mY JUNTA | ANILO | CLARO
DEL REAL- | o aNURAY | ANU-| wO. | Da
TUBO ZADA CEIA LAR ANHLO
CANT. | TAm.
Y, 4 % 4%, 4y, 4% | R-13 | %
%] 4 % 4Y, 4Y, 4% | R} -
1 4 % 5% 5 5% | R-18 § -
| 4 | 5% 5% 6 |R21| %
Wl 4 | % 6Y, 6% 6% | R-23] —
2 g |1 6% 6% 7 R26 | -
2%t 8 | W% 7% 7% 7% |R-28 | -
3 8 | 1% 3y 8% 8% |R-32 | —
4 8 | 1% 9% 9% 10% |R38 | %,
5 8 | 1% | 1% 1Y, 12% |R42 | -
6 g | 2 13Y% 13% 14 |R47 | -
s |12 |2 |5 4y, sy | RS | %
10 12 | 2% | 19 18% 20 |RSS | %
12 12 | 2% | 2 20%, 22 |R60 | %
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TAMARO DI LAS LLAVES DE TUERCAS _
" DIAMETRO DEL TAMARNO DE LA DIAMETRO DEL TAMARNO DE LA
PERNO LLAVE _PERNO LLAVE
% % % 2%4s
% 146 1% 2%
% 1% 1% 2%
% 1746 2 3%
1 1% 2% 3%
1% 1%, i 2% 3%
1% 2 2% 4%
1% 2246 3 4%
1Y 2% | 3% 5%
TAMAROS DE LAS BROCAS PARA MACHUELOS DE TUBERIA
Tom;hclu dal htflb' do Didmetro Tan-::mi del | No. de Diamstre
maihvglo en ] machuelo en i
er | e | sele ||t e | e
i 27 Wha 2 1% 2%
Y 18 Ao 2% g 2%,
% 18 3 e 3 8 3%,
% 14 2%a 3% 8 3%
% 14 hea 4 8 4%
] Yy 1%a 4% 8 4%
1% 114 1% 5 8 546
1% 1Yy 1%, I s 8 6%
TAMARO DE LAS BROCAS Y MACHUELOS
{American $tandard Coarse; rosca esténdar)
Tamohe de § TormoAe del | Hilos por Tamafode | Tamanc del § Hilos por
iz broca machuele pulgada la broca machusle |} pulgada
7 Y% 20 ®ha % 9
F SAG I 8 S%‘ 15 A‘ 9
e % 16 "% 1 8
U "As 14 “Yea V4 7
e % 13 1 1% 7
sy, e 12 1% 1% 6
l'l'/; " 5/' ‘I 'l 'l 1.1'.&_'t '| % 6
ha V4o 11 1% 1% 5%
e % 10 146 1% 5
s ¥ 10 1y, bo1% 4%
‘“Az 2 4%
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GRUAS ESTANDAR DE ORUGA
L

, LOCOMOTORA Y CAMION EN

IZAR. Con el aniebrazo en po-
sicién  vertical y ol indice
apuntando hacia arriba, me-
ver la mono en un pagquefio
circulo horizental.

BAJAR. Con el brazo sxiendi-
do hacio abaje y el indice
también apuntondo hacia
ubajo, s mueve la mano en
pequenos circulos horizontales.

USAR EL MALACATE PRINCI-
PAL. Tocor primera con of pu-
fio la cabeza, y usar, a conti-
nuaclén las sefiales comunes,

USAR EL MALACATE AUXI-
LIAR. Tocarse el codo con una
mano, y usar o continuacidn
las sefiales comunes.

SUBIR LA PLUMA. Brazo ex-
tendido, 8l puho cerrade y el
puigor apuntando hacia orriba,

BAJAR LA PLUMA, Brozo ex-
tendido, el pufic cerrado, ol
pulgar apuntande hacia abajo.

una maneo e indica cuolquier
mavimiento, y la otra queda
quieta delante de ki mono que
Indic ko safiol de movimisnia.
E;toTum &l levardamienio

DI

| [ "
j‘;

£ .
SUBIR LA PLUMA Y BAJAR LA

CARGA. Con el brazo exten-
dide y ol puigar hacia arriba,
sa abre y 30 clerrd lo manc to-
do el tiempo que saa necesa-
rio ol movimiente.

CARGA, Con el brazo exten.
dido, sl pulgar hacio abejo,
abrir y cotrar ko mano todo el
tiempo que 30 necesorio el
movimisnto.

Fig. 1 SERALES MANUALES ESTANDAR PARA CONTROLAR LAS

OPERACQIONES DE LAS ORUAS
Tomado del Crawler, Locomotive and Truck Cranes, B30-5-1988, con autorizacién de la Ame-
rican Society of Mechanical Engineers, Nusva York, N.Y. 10017 - )




GRUAS ESTANDAR DE ORUGA, LOCOMOTORA Y CAMION EN LOS

GIRAR, Con ol brazo extendis
do, indiquese con al indice
las direccionss de giro de la
plumao.

-,

Z\
PARAR (ALTQ). Con ef brazo
axtendido y la palma hacio

abajo, mantngase una posi-
cién rigido,

EE. UV, —
v 2 ’ /ﬁ. ‘ {. A D
W \

e

A
PARAR (ALTQ) DE EMERGEN-
CIA. Con & brazo extendido y
la palma hacia abagje,
muévase rapidamente la ma-
no hacia Ja derecho y la iz-
quierda.

v B

/e
AVANZAR. Con »l brazo ox-
tendida hacia odelants, la
mano ligaramente lavantoda
y haciendo como 3l se empu-
‘jera, Indiconde la dirsccitn
del avonce.

ASEGURARLO TODO. Se jun-
tan las monos al frents,

AVANZAR. [Ambas orugos).
Se colocan ambos pufics al
freme con un movimienio ¢ir-
cular, indicando lo direccidn
ds! movimiento, hacio ode-
lants o hacka atrds. (Sélo paro
las grias de orugd).

AVANZAR. {Una sola oruga).
Indique que ko oruga de un
lado permanece inmévil, le-
vartando el pufio correspon-
diente @ Indique qus la orugd
del lade cpuasto debe mover-
se, haclende” un movimianto
giralorio vertical del otrs pu-
o, colocade ol frente, (Sélo
pare groas de orugo).

EXTEMDER LA PLUMA. (Plumos
teleiciplzas). Ambos pufios
 al frante con los pulgores ha-

cia afuera.

REPARAR LA PLUMA. (Plumm
selescépicas). Ambos pufics
al frente con los pulgares ha-
¢ia adentro.

Mg, 2 SERALES MANUALES ESTANDAR PARA CONTROLAR LAS OPERA-
CIONES DIl LAS ORUAS

Tamado del Crawler, Lecomotive a

nd Truck Crones, B30-3-1948, con autorizatién de lo

~Americon Soclety of Machanical Enginesrs™, Hueva York, N.Y. 10017,




GRUAS VIAJERAS Y GRUAS PORTAL

-f

. PARE o

| IZAR. Con el anwebrazo e::cro—
sicibn vertical y el indice
apuntando hacia arriba, mo-

ver la mano en up pequefic |

circulo harizontal.

BAJAR. Con ei brazo extendi-
do hacia obajo, y con el

indice apuntonde  también

hacia abajo, mover la manc

an un peguefio croule horl-;

AVANZAR EL PUENTE. Con ol
brozo sxtendido hacia ode-
lonte y 1o mono ligeromenie
levontada y haciendo como si
se empujara, indicando la di-

_zontal, ¥ reccidn d_e.mnoe.
= &
\ 1’/ P u o D
} L] N »
of Janae
MOVER Powmm AR :E /:E
TROLE LIP; MALA-
CATE). (C,on el puflo cerrado, % PARA( {ALTO) DE EMERGEN-

Iz palmo de la mano hacla
arriba y 8l pulgor apuntando
an la direccién del movimien-
1o, sa mueve la mono hori-

|

FARAR (ALTO?. Con el brazo
sxtendide y la palma hacic
obalo, manténgase una posi-
cién rigida.

ClA, Con sl brazo exisndido y
la palmo hacia abajo,
muévene rdpidomants la ma-
no hacia Ja deracha y hacia la
izquierda,

nuackdn las sefiales comunes,

f MOVER LENTAMENTE, Con wna
mano se indico cualquier movi-
mianto, y ko oira queda fi

« do

safial de movimientc (s mues-

ra of levaniomiento lento).

QUEDA DESCONECTADA LA
ENERGIA, €| operador de la
gria abre los brozos, con las
paimas hoclo arriba.

"0, 3 SEALZS MANUALES ESTANDAR PARA CONTROLAR LAS GRUAS

VIAJIRAS Y ORUAS PORTAL :
Cranes. B30-2-1967, con auicrizackdn de la Amaerican So-
ueva York, N.Y, 10047,

123
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INFORMACION UTIL

EXPANSION TOTAL POR 100 PiES

1.
2
3.

£n las tuberias de acero es igual a la temperatura final menos la temperatu-
ro inicial, multiplicoda por 0.00804,

En las tuberias de cobre y loton as igual a la temperatura final menos ia
temperatura inicial, multiplicada por 0.0114.

Para longitudes menores de 100 pies, se corre el punto decimal dos lugares
a la izquierda. Ejemplos: 72 pies es igual a 0.72; 172 pies es igual 0 1.72 X
los valores anotados para 100 pies.

DOBLECES EN LAS TUBERIAS
$e acostumbra el radio minimo como & veces el didmetro de la tuberia,
La longitud de tuberia requerida para uno curva as igual at radic multiplica-
do por los grados y por 0.01745.

> CIRCILO
lo circunferencio es igual al radie multiplicado por 3.1414.
El diémetre es igual a la circunferencia multiplicada por 0.31831.
La longitud del arco es igual al radio multiplicado por los grados y por
0.01745,
Los grados de un arco son iguales a la longitud dividida entre el radic mul-
tiplicade por 0.01745.
El radio del arco es igual a la longitud dividida enire les grados multiplica-
dos por 0.01745.

Para converlir cantésimos de pie o puigadas, multipliquese por 12.
Para convertir pulgadas o centésimes de pie, multipliquese por 0.0833.

PARA CONVERTIR PULGADAS Y PIES A MILIMETROS

1" | 25.4 7" 177.8 { 17 304.8 7' 1 2133.6

2" | 50.8 87| 203.2 | 2’| 609.6 8' | 2438.4

3" | 76.2 or | 2286 | 3'| 914.4 | 9 | 2743.2

a4 [101.6 | 10| 254.0 [ 4° | 1219.2 | 10" | 3048.0

5" 1127.0 | 117 | 279.4 | 5° | 1524.0 | 11" | 3352.8

6" |152.4 | 12" | 304.8 | 6' | 1828.8 | 12" | 3657.6

CORRASE EL PUNTO DEGIMAL HACIA LA IZQUIERDA:
UN ESPACIO PARA LOS CENTIMETROS

DOS ESPACIOS PARA LOS DECIMETROS

TRES ESPACIOS PARA LOS METROS

VEASE LA PAGINA 126 PARA CONVERTIR FRACCIONES A MILIMETROS



CONSTANTES DE CONVERSION

PARA CONVERTIR
Pulgadas ........... ...

Pies. ... .. .. . . ........

Onzas. . ..............
libras . ... ... ...
Pulgs. de ogua. . ... ....
Puigs. deogua. ... ...
Pulgs. de ogua. ... ... ..
Pulgs. de agua. .. ... ...
© Pulgs. de mercurio. . ...
Pulgs. de mercurio. .. ...
Pulgs. de mercurio. . . ...
Onzas por pulg.2.......
Onzos por pulg.<.......
Libras por pulg.2
Libras por pulg.2. . ....
tibras por pulg.2
Libras por pulg.Z. ..., ..
Fies de agua .. .

Piesdeogua...... ...,
Piesdeagua...... . ...
Atmésteras ... ... .
Atmosferas ...... ... ...
Atmésferos .. ...

Toneladas lorgas. . ... ..
Toneladas cortas. ... ..
Toneladas cortos. ... .. ..

A MULTIPLQUESE POR
Pies ................... 0.0833
Milimetros ... .......... 254
Pulgadas............... 12
Yordas. . ... ........... 0.3333
Pies .. ... . coieeiin.. 3

Pies€ ... .............. 0.006%94
Pulgs.< ............. ... 144
Yordas? . ... ... .. ....... 0111
Ples . ... ........ 9

Plasd . 0.00058
Pulgs® . .. ... ... ... 1728
Yordasd. ... ...l 0.03703
Ples3 . ... ... ...... 7
Galones . ... ... ........ 0.00433
Galones ............... 7.48
Pulgs.® ... . ... ... 231
Piese . .. .. ............ 01337
libras de agua. .. ... ... 8.33
Galones ... ............ 0. 12004
Libras. . ................ 0.0625
Onzas .. ... ... .. ..... 16

Libras por pulg'z., e

Pulgs. de mercurio. ... . 0.0735
Onzos por pulg.Q ........ 0.578
Libros por pie<.. ... .... 5.2
Pulgs. deagua.. ... ... .. 13.6
Piesde agua. .......... 1.1333
Libras por pulg‘2 ,,,,,,,, Q.44
Pulgs. de mercurio. .. ... 0.127
Pulgs. de ogua......... 1.733
Pulgs. de agua....... .. 7.72
Piesdeagua.. ... ... ... 2.3140
Pulgs. de mercurio. .. ... 2.04
Atmdsferas ... ... ... .. 0.0681
Libras por puig.2. ... . 0.434
Libras por pied.. ... ... 62.5
Pulgs. de mercurio. ... .. 0.8824
Libras por pulg.2 ........ 14.696
Pulgs. de mercwrio. ... .. 29.92
Pies de agua. .......... 34
Libras . ................ 2240
libros ................. 2000
Toneladas largas.. ... ..

125



froccion | Toel” | meos fraccion | B0k | ghos’
1/641 .01563] 0.397 33764 | .51563] 13.097

1/32 L03125) 0.794 17/32 .53125| 13.494

3/64)] .04688| 1.1919 35/64{ .546B8| 13.89%

1716 0625 | 1.588|] 9/16 5625 114,288
s/64] ,07813{ 1,984 37/64] .s7813] 14.684

3/32 .09378] 2,381 19/32 .59375: 15.081

7/64] 10938| 2.778 39/64| .60938| 15.478

1/8 125 3.175| 8/8 625 | 15.875
os64|.14083F 3.572 41/64] .64083|156.272

5/32 ,15625| 3.96% 21/32 .65625| 16,669
11/64]|.17188| 4.366 43/64| 67188 17,066

3/16 JB75 | 4.763 [|11/16 .6875 | 17.483
13/64 }.20313| 5.159 ' as/e4| .703131t7.859

7/32 .21875| 5.556 23/32 ,71875| 18.256
15/6%] 23438 | 5,953 47/64| 73438} 18.653

1/4 250 | 6.350} 3/4 750 | 19,05C
17/64| 26563 | 6.737 49/64 | .76563|19.447

9/32 28126 7.144 25/32 78125 | t9.844
19/6a|.29688] 7.541 51/64% 79688 | 20.241

5/16 3125 | 7.938 [j13/18 .B125 |20.63¢
21/64|.32813| 8.334 53/64| .82813(21,03¢

11732 343751 B.731 27/32 843751 21.431
23/64|.35938| 9.128 $5/64| .85938(21.821

3/8 375 8.525 || 7/8 875 |22.22
25/64 1.39063 | 9.922 57/64| .89063{22.62

13/32 .40625 (10,319 29/32 90625 | 23.01!
27/64 1 .42188 |10.716 59/64 | 92188 |23.41

7/16 L4378 (11,113 ||15/16 9375 j23.81
29/64 |.45313 | 11,509 61/641 .95313 [ 24.20

15/32 46875 [ 11.906 31/32 96875 | 24.60
31/64 |.48438 |12.303 63/64 | 98438 (25.00

1/2 500 j12.700 1] 1.00000 {25.40
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CABLES DE ALAMBRES DE ACERO
Carga segura en libras para cables nuevos de acero
6 cabos de 7 alambres, centro de cailamo

T N R .
_ams § swoues ) AMS
174 | 940 9/16
6/16 1,400 5/8
3/8 2,000 3/4
7/16 2,700 7/8

1/2 3,600 1

CUANDO SE TRAYE DE CABLES GALVANIZADOS,
SE DEDUCIRA UN 10% DE LA RESISTENCIA INDICADA

CUERDA DE MANILA
Carga segura para coble nuevo de manila — de 3 cabos
Factor de seguridad — 7

T T — JH
MME | 3o e B A
1/4 85 3/4
3/8 185 13/16
1/2 360 1
2 4,400
REGLAS PRACTICAS EMPIRICAS
ancho de ojo ablerto Ta carga ségura en tonaladas es i uol al didmefro
' del ojo expresado en pulguda.g y elevodo al
cuadrade.,
Gancho de 2, 2 % 2 = 4 fops.
irlllote La corga segura en toneladas es igual al didmetro

del pasador expresado en cuartos de pulgoda
(174"} elevade ol cuadrado y dividido entre tres

(3)
Didmetre de 1/2 = 2 cuartos

2 >; 2 = 1'4 tons. o 2,667 libras
-adenos La corgo segura en joneladas es igual o seis (8)

veces el diametro del redondo de la codena

expresado en pulgados y elevado al cuadrodo.
Digmetre del redondo de la codena |V
1/2 X 1/2 X 6= 1% lons. © 3,000 Ibs

127
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TABLAS TRIGONOMETRICAS

M| Sen. } Cos. Tan Cot Sec, | Cse. | M
0| .00000 | 1.0000 | .00000 |infinitof 1.0000 | !nfinite| 60
11 .00029 | .0000 | 00079 | 34377 | .CO00 | 34372.7 1 59
2] 00058 | 0000 | 00058 | 17089 | .0000 | 1718.9 (58
31{.00087 | 0000 | .00087 | 11459 | .0000 | 11459 157
41 .00116 | 0000 | 00116 | 859.44 0000 | 859.44 | 56
S| p0145 | 1.0000 | .00145 | 687.55 { 1.0000 | 687.55 | 55
6] .00174 | 0000 | .0OV24 | 572.96 0000 | 57296 | 54
7| 00204 § 0000 | 00204 | 49).11 0000 | 49111 | 53
§|.00233 1 0000 | .00233 | 429.72 | 0000 | 429.72 | 52
§] .00262 1 0000 | .00262 | 38197 000D | 381.97 | 51

101 06291 | 99999 | 00291 | 343.77 { 1.0000 { 343.77 | 50

11 ] .00320 | .99999 | 00320 | 312521 .0000 | 31252 |49

121 .00349 | 99999 | 00349 | 28648 | .00CO | 296.48 | 48

13| 00378 1 99999 | 00378 | 264.44 | .0000 | 264.44 | 47

14| .00407 | 99999 | 00407 | 245.55 0000 | 24555 [ 46

15| .00436 | 99999 | 00436 | 22518 | 1.0000 | 229.18 | 45

16 | 00465 | 99999 | 00485 | 214.86 | .0000 | 21486 | 44

17| 00ag4 | 59939 | 00494 | 202.22 0000 | 202,22 | 43

18| 00524 | 99939 | .00524 | 1%0.98 0000 1 190,99 | 42

19| .00553 | 9999% | 00553 | 180.93 0000 | 18093 | 41

201 00582 | 99998 | 00582 | 17183 | 1.0000 [ 171.89 | 40

21| 00611 | 99998 | .00611 | #6370 | .0000 | 16370 | 39

22 | 00640 | 99938 | 00640 | 156 0000 | 156.26 | 38

23| 00669 | 99998 | 00669 | 14946 | .0000 | 14947 | 32

24| 00698 | 99997 ] 00698 | 143.24 | .0000 | 143.24 | 36

25| 00727 | 99997 1 00727 | 13751 ] 1.0000 | £37.51 { 35

26 | 00756 | 99997 | 00736 | 132.22 0600 | 13222 | 4

77| 00785 | 59997 § 00785 | 127.32 o000 | 12232 | 3

28 | 00814 | 99937 | 00814 | 122.77 0000 | 122.78 | 32

29| 00843 99995 | 0OB44 | 118.54 0000 | 11854 | U1

30| 00873 ; 99996 [ 00873 | 11459 | 1.0000 | 114.59 | 34

31 | 00902 | 9999 11083 | 0000 | 11090 | 29

321 00531 | 9999 | 00931 | 10743 | 0000 | 10743 | 28

33 | .00960 | 99995 04.17 | 0000 | 104,17 | 27

34| 00980 | 999585 10L10 F 0000 | 10311 | 26

35 ] 01018 | 99395 | 01018 | 98.218 | 1.0000 | 98.223 | 25

36 | 01047 | 99954 | 01047 | 95.4B9 | .0000 | 95495 | 24

37 | 01076 | 99954 | 01076 | $2.908 0000 | 92914 | 23

38 ) 01105 | 99994 | 01105 | 90.463 | .0001 | 90.46% | 22

39 .01134 | 99993 | 01134 | 8R.143 | .0001 { 88.349 | 21

40| 03163 | 99993 | 01154 | 85940 ¢ 1.0001 | 85.946 | 20

41 ] 01193 ] 99993 | 01193 | B384 | .000L [ 23045 | 19

42| 03222 | 99992 | 01222 | 81.847 001 | 81853 |18

43700250 [ 99992 | 01251 | 79.M37 .0001 | 79.950 | 17

44 ] .02200 | 99992 | 01280 | 72126 | 0001 | 78.233 | 16

451 01309 { 99591 | .01309 | 76.350 | 1.0001 96 | 15

4§17 .01338 { 99991 | 01338 | .79 0001 | 74.236 | 14

4710137 | 99991 | 01367 | 73.139 | 0001 | 73.146 | 13

48} 01396 | 99430 | 01396 | J1.615 | .0001 | 71622 | 12

49 .00425 | 99930 1 .01425 | 10.153 | 0001 | 70.360 | 1

50 | 01454 | 90989 | 01454 | 68.750 1 1.0001 | 68.757 { 10

511 .01483 | 99889 | 01484 57.’02 001 1 6740914 9

521 01512 | 99988 | .00513 | 66.105] 0001 | 66113 ] &

83| .01542 | 99988 [ 01542 | 64.858 § .0001 g‘:{g 7

54 | 01571 | 99988 | .01571 | 63.657 | _.@001 §

55 { 03500 | 99987 | 01600 | 62.499 | 1.0001 | 62507 | 5

561 01629 | 99387 | 01629 | 61383 ]| 0001 [ 61391 | 4

57) 01858 | 99587 | 01658 | 60.306 | 000L [ é0314| 3

g JM687 | 90906 T 01687 | 59266 | O0UL | SA2m | 2

0I7I6 | 99985 | MiMi6 | 581 | 0001 [ S8201 1

g0 01745 99995 | 01745 | 57.290 | 1.000L [ 57299 | O

M| Cos. Sen. Cot. Ton. § Csc. [ Sec. |




PESO DE LA TUBERIA Y DEL AGUA POR PIE LINEAL

Tamafio * | peSOESTANDAR DE: PESO XF DE:
norminal -
del wbo TUBG AGUA TUBO AGUA
" .851 .132 1.088 .101
3 1.131 231 1.474 187
1 1.679 374 2172 311
1% 2.273 648 2.997 555
1% 2.718 882 3.632 '765
2 3.653 1.453 5.022 1.278
2 5.794 2.073 7.662 1.835
3 7.58 3.20 10.25 2.86
3 9.11 2.28 12,51 3.as
a 10.79 5.51 14.99 4.98
5 14.62 8.66 20.78 7.88
& 18.93 12.51 58.58 11.29
8 28.56 21.68 43.4 19.8
10 40.5 32.1 54.7 323
12 496 49.0 65.4 a7.0
14 54.6 59.7 72.1 57.5
16 62.6 79.1 82.8 76.5
18 70.6 101.2 93.5 98.3
20 78.6 126.0 104.1 122.8
24 94.6 183.8 125.5 179.9
20 118. 291.0 157.6 286.0
CONVERSION DE CARGA DE PIES DE AGUA A LIBRAS POR PULGADA
CUADRADA - . A
IBRAS POR ‘ LIBRAS POR
CARGA PULGADA - CARGA PULGADA
EN PIES CUADRADA EN PIES CJADRADA
1 A3 100 43,31
2 .87 110 47.64
3 1.30 120 51.97
A 1,73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 3.46 176 73.63
9 3.90 180 77.96
10 a.33 200 86.62
15 6.50 550 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 200 173.24
40 17.32 500 216.55
50 2165 600 259.85
§0 25.99 700 303.16
70 30.32 800 1. 346.47
80 34.65 900 389.78
20 38.98 1000 . 433.00

NOTA: Un pie de agua a 62°9F equivale o una presion de 0.433 |b/pu|92. Para encontrar la
presion por puigada cuadrada pora cuslquier carga en pies que RO GRONEZCA &N la tabla an-
terior, multiplique ki carga en pies por 0.433.

:“..5
- 30—



IMPRESO EN IMPRESOS DIRCA, $.A. DE C.v. * 115683 500 05 97 508



